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Izgara deliği:

Çift fonksiyonu, tipik olarak ızgara deliği açmak için kullanılır. Ayar ve dişli parçasının eş eksenel yerleşimi sayesinde, ızgara deliklerinde konumlandırmak 
ve sabitlemek mümkündür (bkz. resimler). Ekipman parçalarının boyutu bu şekilde minimuma indirilebilir ve esnekliği artırılabilir.

Her ızgara deliği 2 parçadan oluşur:

a) Ayar delikli burç, malzeme: Sertleştirilmiş takım çeliği. 

b) Dişli burcu, malzeme: Isıl işleme uygun çelik, yaklaşık 1100-1300 N/mm² işlem uygulanmıştır.

Burçlar ayar deliklerinde ana gövdenin yüzeyinden 0,5 mm geride olduğu için, aşınma belirtileri mevcut olduğunda sıkıştırma yüzeylerinde ek işlem 
yapılabilir.
 

Izgara delikleri ve ızgara mesafeleri


