Teknik bilgiler
Civatalar, somunlar

Tablodaki sikistirma kuvvetleri F_

ve sikistirma torklari M_ icin verilen
dederler, DIN 13 uyarinca metrik ayar
diglileri ve

DIN 912, 931-934, 6912, 7984,

7990 uyarunca baslik destekleri igin
gecerlidir.

Sikistirma kuvveti F_ degerleri, disli
siirtlinme katsayisina bagl olarak %90
0 0,2 esneme sinirinin kullaniimasini
gerektirir (DIN 267 BI. 3).

Sikigtirma kuvveti tablosundan, belirli
bir digli stirtinmesinde hangi kalitedeki
hangi civatanin dngériilen montaj
kuvvetini F,, uygulamak icin gerekli
oldugu bulunabilir (F,>=F).

Sikigtirma torklari Msp, sikigtirma
kuvvetlerinden Fsp ve UG = pK =

mges degerini esas alarak hesaplanir
(bkz. sonraki sayfa). Msp sikigtirma
torku, 6lcii ve kalite bakimindan
ongoriilen civatada %90 esneme
sinirini Kullanmak igin, olugan alt baglik
strtlinmesine (uK) bagdli olarak ve farkl
digli stirtlinmesi dikkate alinmaksizin
sagdaki tabloya gore belirlenir.

Kullanilabilir anma torkunu korumak
icin, elde edilen M_ sikistirma
torkundan 6ngoriilen tork anahtarinin
yari alan genigligi degeri ¢ikarimalidir.
Tablo degerleri hesaplamasi ve
uygulama uyarilari igin VDI 2230
direktifleri esas alinir.

Sikistirma kuvveti ve sikistirma torklar

Saft civatalari Saft civatalan
Avar | P x| Sikistirma kuvveti F_ | Sikistirma torku M_ Avar | i, | Sikistirma kuvveti F_ | Sikistirma torku M_
diglisi | = p, KN ° Nm J diglisi | = kN ’ Nm ’
= Hy Dayanim sinifi =l Dayanim sinifi
88 | 109 | 129 | 88 | 10.9 [12.9 88 | 109 | 129 | 88 | 10.9 | 12.9
008 | 440 640| 75| 22 32| 38 0,08 | 59,0| 86,7|101,0 97| 143| 167
m 0,10 | 420 6,20 73| 25 37| 43 Mia | 010 | 569 836| 97.8| 113 | 165 194
0,12 | 4,05| 6,00 7,0 2,8 41| 48 012 | 54,7| 80,4 | 941 | 127 | 186 | 218
0,14 | 390 570| 67 | 31 45| 53 0,14 | 526| 77,2| 90,3 139 | 205| 239
0,08 | 7,16 (10,50 | 12,3 | 43 63| 73 0,08 | 81,0|119,0(139,0( 147 | 216| 253
M5 0,10 | 6,90 (10,10 | 11,9 | 4,9 72| 85 i | 010 | 78211501340 172 252 | 295
012 | 663 974| 11,4 | 55 81| 95 012 | 753|111,0(130,0 194 | 285| 333
0,14 | 6,36 | 934|109 | 6,0 89| 10,4 0,14 | 72,4|106,0 | 124,0| 214 | 314| 367
0,08 | 10,10 (14,90 | 17,4 | 7,4 | 10,9]| 12,7 0,08 [131,0186,0|218,0 | 298 | 424 | 496
M6 0,10 | 9,74 (1430 16,7 | 85 | 125| 147 mzo | 010 | 126,01 180,0 1 210,0 | 347 | 494 | 578
012 | 935(13,70| 16,1 | 95 | 14,0| 16,4 0,12 {121,0|173,0202,0 | 392 | 558 | 653
0,14 | 897 (13,20 | 154 | 10,4 | 153| 17,9 0,14 {117,0| 166,0 | 194,0 | 431 | 615| 719
0,08 | 18,50 | 27,20 | 31,9 | 17,9 | 26,2| 30,7 0,08 | 188,0|268,0 | 313,0 | 512 | 730 | 854
M8 0,10 | 17,90 | 26,20 | 30,7 | 20,6 | 30,3| 355 voa | 010 |182,01259,0 3030 597 | 850 | 995
0,12 | 17,20 | 25,20 | 29,5 | 23,1 | 34,0 39,7 0,12 | 175,0249,0 2910 673 | 959 1122
0,14 16,50 | 24,20 | 28,3 | 253 | 37,2| 43,6 0,14 | 168,0 | 239,0 | 280,0 | 742 | 1057 | 1237
0,08 |29,50 | 43,30 | 50,7 | 36,0 | 53,0| 61,0 0,08 | 300,0 | 430,0 | 500,0 | 1000 | 1450 1700
M10 0,10 |28,40 | 41,80 | 48,9 | 41,0 | 61,0( 71,0 m3o | 010 | 290,0 | 415,0 | 4850 | 1190 | 1700 12000
0,12 |27,30 | 40,20 | 47,0 | 46,0 | 68,0 80,0 0,12 | 280,0 | 400,0 | 465,0 | 1350 | 1900 |2250
0,14 |26,20| 38,50 | 451 | 51,0 | 75,0/ 88,0 0,14 | 270,0 | 385,0 | 450,0 | 1500 | 2100 |2500
0,08 |43,00 (63,10 | 73,9 | 61,0 | 90,0(105,0 0,08 | 440,0 | 630,0 | 730,0 | 1750 | 2500 | 3000
M12 0,10 |41,40 160,90 | 71,2 | 71,0 | 104,0(122,0 m3s | 010 | 425,01 600,0 | 710,0 | 2100 | 3000 (3500
0,12 {39,90 | 58,50 | 68,5 | 80,0 | 117,0(137,0 0,12 | 410,0 | 580,0 | 680,0 | 2350 | 3300 |3900
0,14 |38,30| 56,20 | 65,8 | 87,0 | 128,0(150,0 0,14 | 395,0 | 560,0 | 660,0 | 2600 | 3700 |4300

DIN IS0 20898 T 1 (4.92) uyarinca civata dayanimi

Dayanim siniflari 5.8 6.8 8.8 10.9 12.9
Minimum gekme mukavemeti R N/mm? 500 600 800 1000 1200
Minimum esneme sinir R, N/mm? 400 480 640 900 1080
0,2 genlesme siniri qu2 N/mm? - - 640 900 1080
Kontrol gerilimi S N/mm? 364 440 582 792 950
Kirlma uzamasi A, % 10 8 12 9 8
Gentik darbe dayanimi (ISO testi) Nm/cm? - - 60 40 30

Her bir dayanim sinifinin anlami (8.8 érneginde gésterilmistir):

Minimum ¢ekme mukavemeti R
100

Birinci sayi 8. = =800 N/mm?

Minimum esneme siniri R,

ikinci say1 .8 = -10 = 640 N/mm? (80 % von R;))

Minimum ¢ekme mukavemeti R

DIN IS0 20898 T 2 (2.94) uyarinca somun dayanimi

Dayanim sinifi karakteristik degerleri 5 6 8 10 12

Kontrol gerilimi S, N/mm? 500 600 800 1000 1200

Dayanim siniflarinin anlami (10 6rneginde gosterilmigtir):
Kontrol gerilimi Sp
100

Bu kontrol gerilimi, bir civatanin somun ile eslesmesinde civatanin minimum esneme sinirina kadar uygulanabil-
ecek minimum ¢ekme mukavemetine esittir.
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Teknik bilgiler
Civatalar, somunlar

Siirtlinme katsayilar (bkz. tablo)
genis araliklarda degisiklik
gosterir. Hatta ayni tipteki
civatalari sikma sirasinda bile
degisiklik gosterir.

H, ve p, genel olarak farkli
boyutlarda oldugu igin, birgok
farkli sikma torku elde edilir.

VDI 2230 direktifi uyarinca

farkl stirtlinme katsayilari

ile hesaplama yapilir. lligner/
Blume ,Civata el kitapcigi
icinde hesaplama, p, ) = H, = Hy
siirtiinme katsaysi ile yapilir.

Bu durumda VDI yontemine gére
hareket edilir. Ancak i, ve/veya
H, bilinmedidinde, p, = 0,12 veya
H, = 0,12 olarak belirlenir.

Sirtiinme katsayisi i, dislide (Strelow veya VDI 2230 uyarinca)
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* Molibden distilfiir

Siirtiinme katsayisi pK baslkta veya somun desteginde (Strelow veya VDI 2230 uyarinca)

iy Dayanma yiizeyi Civata basligi
Malzeme Celik
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Metrik ISO disli

Verilen diglilerde orta tolerans sinifi,
yani somun diglisi igin 6H, saplama
diglisi i¢in 6g gegerlidir. Katalogda
verilen digli (metal) bu tolerans
siniflarina gore dretilmistir.

Aliiminyum tutamaklarin digli
modellerine iligkin not:
Tamamlayici yiizey iglemesi ve

0On islemdeki malzeme sokme
nedeniyle, 6zellikle aliiminyum
tutamaklarin diglileri 6lgiiye uygun
olmayabilir. Bu nedenle malzeme
sabitlemek icin bu diglinin en
bilyiik pargasina form verilir. M5
x 10 diglide aliminyumun yirtiima
direnci 2000 N iizerindedir.

Somun diglisi
N N\
P
60° N
AS] t_:q T \ Q
N
3 D &
S
™
= /%
2%
Saplama diglisi
Ayar diglisi 1. sira
Digli ad Artma Kenar @ Gekirdek 0 Disli derinligi Yuvarlama [Ana delik aici
Pim Somun Pim Somun
d=D P d2 =D2 d3 D1 h3 H1 R 0
M 3 0,50 2,68 2,39 2,46 0,31 0,27 0,07 2,5
M 4 0,70 3,55 3,14 3,24 0,43 0,38 0,10 3,3
M 5 0,80 4,48 4,02 4,13 0,49 0,43 0,12 42
M 6 1,00 5,35 4,77 4,92 0,61 0,54 0,14 5,0
M 8 1,25 7,19 6,47 6,65 0,77 0,68 0,18 6,8
M10 1,50 9,03 8,16 8,38 0,92 0,81 0,22 8,5
M12 1,75 10,86 9,85 10,11 1,07 0,95 0,25 10,2
M16 2,00 14,70 13,55 13,84 1,23 1,08 0,29 14,0
M20 2,50 18,38 16,93 17,29 1,53 1,35 0,36 17,5
M24 3,00 22,05 20,32 20,75 1,84 1,62 0,43 21,0
M30 3,50 27,73 25,71 26,21 2,15 1,89 0,51 26,5
M36 4,00 33,40 31,09 31,67 2,45 2,17 0,58 32,0

Disli modelleri:
Digliler ISO DIN 13 ,orta“ tolerans sinifina gore, yani somun diglisi i¢in 6H, saplama dislisi i¢in 6g olacak

sekilde Uretilmistir. Dis disli, genellikle 60 mm‘ye kadar araliksizdir. 70 mm (izerindeki civatalarda digliler 60
mm uzunlugundadir.

norelem




B tipi derinlikler:

Havsa bash civatalar ve silindir bash civatalar i¢in derinlikler

- DIN 7991 havsa basli civatalar igin. Form A Form B
J tipi derinlikler: Orta model (m) Ince model (f)
— DIN 6912 silindir bagl civatalar igin.
K tipi derinlikler: 90°=" 90°+"°
— DIN 912 silindir bagh civatalar igin. D2 D3
Y
Bilgi: = =
* DINISO 273 uyarinca orta gecis
deligi.
**DIN IS0 273 uyarinca ince gegis D1 D1
deligi.
***90° derinlik veya yuvarlak, 12 mm
altindaki dis caplarinda sadece -
capag alinir. Dis 8apl Orta model (m) Ince model (f)
) i D2 113 M= D1 Hizw* D3 H12 M= T2 +01
M3 3,4 6,6 1,6 3,2 6,3 1,7 0,2
M4 45 9,0 23 43 8,3 2,4 0,4
M5 515 11,0 2,8 53 10,4 2,9 0,5
M6 6,6 13,0 3,2 6,4 12,4 3,3 0,5
M8 9,0 17,2 4,1 8,4 16,5 4,4 0,5
M10 11,0 21,5 53 10,5 20,5 5,5 0,5
M12 13,5 25,5 6,0 13,0 25,0 6,5 0,5
M16 17,5 31,5 7,0 17,0 31,0 7,5 0,5
M20 22,0 38,0 8,0 21,0 37,0 8,5 0,5
Form J, Form K
D2
D3
|
i -
|
T
T
|
|
T
D1
Dig 5apl D1 D2 D3*** T o
orta (m) ince (f) . izin verilen
H13* H12% J tipi Form K sapma
M3 3,4 3,2 6 - - 3,4 +92
M4 4,5 43 8 - 3,4 4,6 +g4
M5 55 53 10 - 4,2 5,7 +04
M6 6,6 6,4 11 - 48 6,8 +04
M8 9,0 8,4 15 - 6,0 9,0 +04
M10 11,0 10,5 18 - 75 11,0 +g
M12 13,5 13,0 20 16 8,5 13,0 04
M16 17,5 17,0 26 20 11,5 17,5 04
M20 22,0 21,0 33 24 13,5 21,5 g




DIN EN I1SO 4753 dis uclari

DIN 6332 baski pimi

DIN EN ISO

53 / DIN 6332

FL Yassi koni RN oval ug SD kisa pim
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LD uzun pim Ll L S|
Normal model: S
. X
DIN EN IS0 4753 uyarinca konik baslik. b & & WO, TS
Diger tiim disli uglari i¢in parga sayisina O O
bagh olarak ek {icret eklenir.
9
- Q — 1 & Q —_— g o
U° = maks. 2P tamamlanmamis digli -+ = -+ = S
22 ub
u® Uzunluk
Uzunluk
UB Ug bagligi Ny DIN 6332 uyarinca baski pimi
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23 Uzunluk
Uzunluk |
D(Zijs DIN EN IS0 4753 uyarinca dis uclari DIN 6332 uyarln(I:a baski pimli dig
uglar
D dp h13 dth16* 71 +1T14 72 +T14 23 +1T14 724 ~ D2 h11 D3 -0,1 L2 L3 R
M4 2,5 - 1,00 2,0 1,00 0,50 - - - - -
M5 3,5 - 1,25 2,5 1,25 0,60 - - - - -
M6 40 1,5 1,50 3,0 1,50 0,70 45 40 6,0 2,5 3
M8 55 2,0 2,00 4,0 2,00 1,00 6,0 54 7,5 3,0 5
M10 7,0 2,5 2,50 5,0 2,50 1,00 8,0 72 9,0 45 6
M12 8,5 3,0 3,00 6,0 3,00 1,25 8,0 7,2 10,0 4,5 6
M14 10,0 40 3,50 7,0 3,50 1,50 = = = = =
M16 12,0 40 4,00 8,0 4,00 1,75 12,0 11,0 12,0 5,0 9
M18 13,0 5,0 4,50 9,0 4,50 2,00 - - - - -
M20 15,0 5,0 5,00 10,0 5,00 2,00 15,5 14,4 14,0 55 13
M22 17,0 6,0 5,50 11,0 5,50 2,50 = = = = =
M24 18,0 6,0 6,00 12,0 6,00 2,50 = = = = =
M27 21,0 8,0 6,70 13,5 6,70 3,00 - - - - -

* 5 mm dis capina kadar ucu hafif diizlegtirilmistir veya hafif yuvarlanmistir
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