Temel elemanlari konumlandirma

Sikigtirma braketi 01263, cift tarafli sikistirma
braketi 01265, sikistirma kiipii 01850 ve paletler
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1. Merkezleme pimini makine paletinin orta deligine %00, %90 00 © 0000 Silindir bagh civata
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3. Merkezleme pimi ile, referans delik igin temel 04 ° z olito ® °
elemanlart hizalayin. 0

Yénlendirme deligi
igin merkezleme pimi
03112

Orta delik igin
merkezleme pimi
03110

DIN 55201 uyarinca
is makineleri igin palet

b) JIS 6337-1980 uyarinca takim tezgahlari igin
paletler iizerinde konumlandirma.

Sikigtirma kipii
01850

Konumlandirma iglemi:
1. Dayanak plakasini makine tezgahina tespitleyin.
2. Belirleyici diizeylerde (dayanak plakalan) silindir

basli civatalar yardimiyla dayanak noktalari o

olugturun Silindir bagh civata

' DIN 912

Dayanak plakasi

Dayanak plakasi

Silindir bagh civata
DIN 912

JIS 6337-1980 uyarinca
is makineleri igin palet




makine tezgahlari

01126 1zgara plakalarini konumlandirmak
icin konumlandirma bulonlari kullanilir.

Ana plakalar, konumlandirma bulonlarini
yerlestirmek i¢in dort hassas delige sahiptir
(iki delik bir aksta bulunur).

Silindir bagh civata
DIN 912

Konumlandirma bulonu

03152
Konumlandirma bulonunun kafasina

vidalanan bir M6 civata yardimiyla
konumlandirma bulonu, T kanallarina dogru
konumda yerlestirilebilir veya ¢ikartilabilir.

Ana plakalar
01126

Makine tezgahi

Somun, T kanali igin, DIN 508
07060




