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Sağlamlık sınıfları malzeme açısından ayırt edilir (çelik ve paslanmaz çelik). Ayrıca çelik cıvatalar, somunlar ve dişli başsız 
vida sağlamlık sınıflarında farklar vardır.
Malzeme kodlarının listesi ISO 898-1 (cıvatalarda), ISO 898-2 (somunlarda) ve ISO 898-5‘e (dişli başsız vidalarda) 
dayanmaktadır.

cıvataların, somunların ve dişli başsız vidaların

Dayanım sınıfları

Çelik cıvatalarda sağlamlık değerleri, bir nokta ile ayrılan iki sayı ile tarif edilir.

İlk sayı, burada N/mm² içinde çekme mukavemetinin yüzde biridir. Çekme mukavemeti, hangi çekme gerilmesinin vidayı 
kırdığını belirtir.

Cıvatalarda sağlamlık değerleri

Sağlamlık sınıfı 10.9 cıvata örneği:
Çekme mukavemeti Rm = ilk sayı * 100 = 10 N/mm² * 100 = 1.000 N/mm²

İkinci sayı aracılığıyla cıvatanın uzama sınırı Re veya esneme sınırı veya yedek uzama sınırı Rp 0,2 belirlenebilir. Uzama sınırı Re ve ayrıca esneme 
sınırı Rp 0,2, cıvata plastik olarak deforme olmadan önce azami gerilimi belirtir. Plastik bir deformasyonda cıvata sürekli deforme olur (elastik 
deformasyon farkı: Cıvata, gerilim azaldıktan sonra asıl şekline döner). İkinci sayı burada Re uzama sınırı veya Rp 0,2 yedek uzama sınırı ile Rm 
çekme mukavemeti arasındaki oranın 10 katını belirtir. 

Sağlamlık sınıfı 10.9 cıvata örneği:
Uzama sınırı Re = Çekme mukavemeti Rm x ikinci sayı x 0,1 = 1.000 N/mm² x 9 x 0,1 = 900 N/mm²

Kırılma uzaması A, kırılma durumunda plastik deformasyonun yüzdesel oranını belirtir.

Malzeme parametreleri Sağlamlık sınıfı

4.6 5.8 6.8 8.8 10.9 12.9

Çekme mukavemeti, N/mm² 400 500 600 800 1000 1200

Uzama sınırı Re veya esneme sınırı Rp 0,2, N/mm² 240 400 480 640 900 1080

Kırılma uzaması A, % 22 10 8 12 9 8

Somunlarda sağlamlık değerleri

Çelik somunlarda sağlamlık sınıfı, cıvataya karşın sadece bir tanım sayısını tanımlamaktadır. Burada Sp test gerilimi söz konusudur. 
Vidanın çekme mukavemeti Rm ile eşdeğerdir. İki haneli sayıya (örn. 04) sahip somunlar düşük somunları tarif eder. 

Kontrol gerilimi Sp, N/mm² Sağlamlık sınıfı

Üst kadar 04 6 8 10 12

M4

380

600 800 1040 1140

M4 M7 670 855 1040 1140

M7 M10 680 870 1040 1140

M10 M16 700 880 1050 1170

M16 M39 720 920 1060 1200



2

Dişli başsız vidalarda sağlamlık değerleri

Çelik dişli başsız vidalar bir sayı ve sonunda bir H ile tanımlanmaktadır. Buradaki sayı, Vickers sertliği HV min‘in onda birini gösterir. 
H sertlik temsil etmektedir
45H sağlamlık sınıfına sahip bir dişli başsız vida örneği:
Vickers sertliği = 45 HV x 10 = 450 HV
Bu 1.455 N/mm²‘lik bir Rm çekme mukavemetine karşılık gelmektedir.

Paslanmaz çelikte sağlamlık değerleri

Paslanmaz çelik bilgileri cıvatalarda, somunlarda ve dişli başsız vidalarda tek tip düzenlenmiştir. 
İlk harf çelik yapıyı belirtir.
Paslanmaz çelik A2-70 örneği:
A östenitik anlamına gelir (F ferritik anlamına gelir).

İlk sayı, çelik grubunu ve ilgili malzeme özelliklerini belirtir.

Paslanmaz çelik A2-70 örneği:
A2-70‘de paslanmaz çelik, krom ve nikel alaşımlıdır (A4‘e göre fark: Paslanmaz çelik; krom, nikel ve molibden alaşımlı).

Tire işaretinden sonraki sayı, Rm çekme mukavemetinin 0,1 katını gösterir.
Paslanmaz çelik A2-70 örneği:
Çekme mukavemeti Rm = Tire işaretinden sonraki sayı x 10 = 70 N/mm² x 10 = 700 N/mm²

Malzeme parametreleri Sağlamlık sınıfı

A2-50 A2-70 A4-50 A4-70

Çekme mukavemeti, N/mm² 400 500 600 800

Uzama sınırı Re veya esneme sınırı Rp 0,2, N/mm² 240 400 480 640

Kırılma uzaması A, % 22 10 8 12


