22062 disli kayislar icin teknik bilgi

Genel:

HTD profilinin dig yapisi, ISO 13050 standardina uygundur. Bu dig yapisi ile, klasik trapez kayislara kiyasla galisma sesleri 6nemli dlglide azalmaktadir. Digli
kayis tahrikleri, az bakim gerekdirir, az glriiltii gikarir, zorlu hava kosullarina dayaniklidir ve dogru boyutlar segildiginde son derece uzun émrltdir.

Parametre Kayis modeli
Kayis hizi 50

vmaks. [m/s]

Ortam sicakligi -20

t min [°C)/ t maks [°C] +100

IS0 9563 uyarinca iletken hayir

Yag direnci +

0zon direnci ++

Kayis hizi agildiginda aginma orani da artacaktir.

Tahrik torklar:

Aktarilabilir giic, klasik trapez kayis profiline kiyasla in¢ bazinda ¢ok daha yiiksektir. Kavisli dis yapisi sayesinde, cikinti dise kiyasla son derece yiiksek
calisma gtivenligi elde edilir. Boyut se¢imi icin gii¢ tablolari mevcuttur. Akslar birbirine paralel olmalidir. Kilavuz cetvel veya lazer yardimiyla digli kasnak
hassas sekilde hizalanabilir. Kasnak capi olabildigince biyiik olmalidir. En az bir digli kayis kasnaginin kenar levhasina sahip olmasina dikkat edilmelidir.
Montaj sirasinda digli kayiglar kenar levhalari (izerine kesinlikle zorla kaldinimamalidir. Dogru kayis gerginligini ayarlamak ve montaj i¢in ayar alternatifleri
6ngortimelidir.

Kayis gerginligi:

Girliltiisiiz ve uzun 6miirlii isletme saglamak igin, tahrikin dogru hizalanmasi ve 6n gerilimi son derece onemlidir. Kayis gerginligini ayarlayabilmek igin
gerdirme silindirleri genellikle sabit aks mesafesine sahip tahriklerde kullanilmaktadir. Kayisi gevsek birakan bir digli kasnak, dissiz ters gerdirme makarasi
yerine tercih edilmelidir. Digsiz ters gerdirme makaralar kargi biikiilmeye ve dolayisiyla tahrikin 6mriiniin kisalmasina neden olmaktadir. Bu durum
kacinilimaz oldugunda makara en az tahrikin digli kayis kasnaginin 1,25 kati biyukIiginde olmalidir ve kavrayici dig sayisini maksimuma ¢ikarmak igin
kiiciik digli kayis kasnagina olabildigince yakin sekilde takilmalidir.

Montaj:

Kayis, tornavida vs. gibi herhangi bir alet kullaniimadan monte edilmelidir. Bu sekilde kayista ve disli kasnakta veya kenar levhalarinda hasar olugmasi
onlenir. Disli kasnaklar birbirine hizal sekilde yerlestirilmelidir. Hesaplanan 6n gerginlik ayarlandiktan sonra tahrik kisa siire calistinimali ve 6n gerginlik ve
hizalama bir kez daha kontrol edilerek gerekirse yeniden ayarlanmalidir.

Yaklagik bir saatlik ¢aligma sonunda bu kontrol tekrarlanmalidir. Frekansin hafif sekilde diigmesi normaldir. Tahrikin tiim sabitlemelerini kontrol edin ve
caligma sirasindaki tiresimler vs. nedeniyle kayigin ¢oziilmesini énlemek icin gerekirse tekrar sikin.

Kayisin daha sonra herhangi bir ¢alisma icin sokiilmesi gerektiginde, éncesinde giincel 6z frekans belirlenmelidir. Yenisiyle degistirilmedigi takdirde
montajda kayis tekrar bu frekansta takilmalidir. Degistirme durumunda ilk montajdaki deger gegerlidir.

Kayisin depolanmast:

Disli kayiglar kesinlikle biikiilmemelidir. Depolama sirasinda biikiilme agisi kiiglik olmamali, kayis dogrudan giines 1sigina ve kimyasal etkenlere maruz
birakilmamalidir. Kayiglar 15 - 20° arasi tozsuz ve kuru ortamda depolanmalidir.

Speisifk digli kayislar - Metre basina agirliklar ms [kg/m - mm]:

Tipler 3M 5M 8M
HTD 3,6x10° 3,6x10° 55x10°
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Toleranslar:
Uzunluk ve geniglik toleranslar, ISO 13050 standardi ile belirlenmigtir.

Boliimleme Kayis genisligi Kayis uzunluguna gore genislik toleranslar
[mm] 840 mm ye kadar | > 840 mm su degere kadar > 1680 mm
1680 mm
+0,6 +0,6 +0,8
o -0,6 -0,6 -0,8
3mm
+0,8 +0,8 +0,8
15 08 08 -08
15 +0,8 +0,8 +0,8
5mm
25 -0,8 -0,8 -0,8
20 +0,8 +0,8 +0,8
30 -0,8 -1,3 -1,3
8 mm
+1,3 +1,3 +1,3
50
-1,3 -1,3 -1,5
Uzunluk [mm] Tolerans +/- [mm]
<150 0,15
151-250 0,2
252-400 0,23
401-550 0,25
1) Test kuvveti (N) 551-800 0,3
2) Aks mesafesi (mm) 801-1000 0.33
1001-1250 0,38
1251-1500 0,4
1501-1750 0,43
1751-2000 0,45
2001-2250 0,48
> 2250 + 0,10 mm/m
1S0 13050 uyarinca uzunluk dl¢iimii igin test kasnaklan Test kuvveti [N] icin kullanilan kayis genisligi [mm]
Boliimleme [mm)] Dis sayisi Cevresi [mm] 9 15 20 25 30 50
3 30 90 76 138
5 30 150 214 379
8 34 272 470 750 1320
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Gii¢ tablosu HTD 3M9 ve 3M15

SIT disli kayislar HTD3M- Kiiciik disli kasnakta 9 mm genislik icin kW biriminde aktarilabilir kayis giicii

Dis sayisi 10 12 14 16 18 20 2 28 32 40 48 56 64 72 80
Etkicapt[mm] | 955 | 1146 | 1337 | 1528 | 17,09 | 1900 | 2202 | 2674 | 3056 | 3820 | 4584 | 5348 | 61,12 | 6875 | 7639
20 | 0002 | o002 | 0002 | 0002 [ 0003 | 0003 | 0003 | 0005 | 0005 | 0007 | 0008 [ 0012 | 0013 [ 0013 | 0015
a0 | 0003 | 0003 | 0003 | 0005 [ 0005 | 0005 | 0007 | 0008 [ 0010 | 0015 | 0018 [ 0021 | 0025 [ 0028 | 0031
60 | 0003 | 0005 | 0005 | 0007 | o008 | 0008 | 0012 | 0013 | 0015 | 0021 | 0026 | 0033 | 0038 | 0041 | 0046
100 | 0007 | o008 | 0010 [ o012 | 0013 | 0015 | o018 | 0021 | 002 | 0035 | 0044 | 0054 | 0063 | 0083 | 0077
200 | 0010 | 0016 | 0018 | 0021 | 0025 | 0028 | 0036 | 0044 | 0053 | 0071 | o091 | 011 | o012 | 014 | 015
300 | 0018 | 0021 | 0026 | 003 | 0035 | 0040 | 0049 | 0059 | 0071 | 0004 [ 012 | 014 [ o016 | 018 | o021
a0 | 0021 | 002 | 0031 | 0038 | 0043 | 0048 | 0061 | 0074 | 0087 | o012 | o015 | 018 [ o020 | 023 | o025
500 | 0026 | 0031 | 0038 | 0044 | 0051 | 0058 | o071 | 0087 | o102 | o014 | 017 | 021 | o024 | 027 | o020
600 | 0030 | 003 | 0043 | 0051 | 0058 | o066 | 0082 | 0009 | 012 | o015 [ o020 | 023 [ o027 | 030 | 033
700 | 0033 | 0041 | 0049 | 0058 | 0066 | 0074 | 0092 | o011 | 013 | 017 | o022 | o026 | o030 | 034 | 037
800 | 0038 | 0046 | 0054 | 0063 | 0072 | o082 | 010 | o012 | 014 | o019 [ o024 | o020 [ 033 | 037 | o041
950 | 0043 | 0,053 | 0063 | 0072 | 0082 | 0094 | 012 | o014 | o016 | o022 | o027 | 032 | 037 | o042 | o046
1000 | 0044 | 0054 | 0064 | 0076 | o086 | 0097 | o012 | 014 | o017 | 022 | o028 | 03¢ | o038 | o043 | o048
g 1200 | 0051 | 0063 | 0074 | 0086 | o009 | 011 | o014 | 017 | o019 | o026 | 032 | 038 | 043 | o049 | o054
= | 1450 | oose | o072 | ooes | o010 | o1t | o013 | o6 | o190 | 022 | 020 | oz | o043 | om0 | os6 | 062
% 1600 | 0064 | 0077 | 0002 | o011 | o012 | o014 [ 017 | o021 | o024 | 031 | o030 | 047 | 055 | o060 | o066
E 1800 | 0069 | 0086 | 010 | o012 | 013 | o015 [ o019 | o022 | o026 | 034 | 043 | o051 | 058 | o065 | 072
2000 | 0076 | 0092 [ o011 | 013 | o014 | 002 | 020 | o024 | o028 | 037 | o046 | o054 | o062 | o0e0 [ 077
2400 | 0087 | o011 | 013 | 015 | 017 | 019 | 023 | o028 | 032 [ o042 | o052 | o082 | o070 | o790 [ o7
2850 [ o010 | o012 | o014 | 016 | o19 | o021 | o026 | 03t | 037 | o048 | o059 | os0 | o079 | o8 [ o097
3200 [ o11 | 013 [ o1 | o018 | o210 | 023 | o020 | 034 | o040 [ o052 | o064 | o074 | o084 | o094 [ 104
3600 [ 012 | o014 | 017 | 020 | o023 | 026 | 031 | 037 | 043 | o056 | o069 | o080 | o091 | 101 [ 111
4000 [ 013 | o016 | o019 | 022 | o025 | 028 | 034 | o040 | 047 | o060 | o074 | o8 | o097 | 107 | 117
5000 [ 015 | 019 | o022 | o2 | 029 | 033 | o040 | 047 | 054 | o070 | 084 | o098 | 100 | 120 [ 129
6000 [ 017 | 022 | o025 | o020 | 033 | 037 | o045 | o054 | 062 | o078 | 094 | 107 | 118 | 128 | 135
7000 [ 020 | 024 | o028 | 033 | 037 | 041 | o5 | os0 | oes | o0& | 101 | 114 | 124 | 130 | 135
8000 [ 022 | o027 | o031t | 03 | o041 | o046 | o055 | o065 | o074 | o9t | 106 | 118 | 125 | 128 | 127
10000 | 026 | 031 | 037 | o042 | o048 | o053 | o064 | o074 | o083 | 099 | 111 | 116 | 114 [ 104 | o0s5
12000 | 030 | 036 | o042 | o048 | o054 | oe0 [ o070 | o080 | og | 102 | 106 [ 100 | o081
14000 | 033 | o040 | 047 | 05 | o059 | o065 [ o076 | o085 | o092 | 097 | o9t | o067
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Gii¢ tablosu HTD 5M15 ve 5M20

SIT disli kayislar HTD5M- Kiiciik disli kasnakta 15 mm genislik icin kW biriminde aktarilabilir kayis giicii
Dis sayisi 14 16 18 20 24 28 32 40 44 48 56 64 72 80
Etki capi [mm] 22,28 25,46 28,65 31,83 38,20 44,56 50,93 57,30 63,66 70,03 76,39 89,13 101,86 | 114,59 | 127,32
20 0,007 0,011 0,011 0,013 0,017 0,021 0,024 0,028 0,032 0,037 0,041 0,05 0,058 0,064 0,071
40 0,017 0,021 0,022 0,026 0,032 0,039 0,047 0,056 0,065 0,075 0,084 0,1 0,11 0,13 0,14
60 0,024 0,03 0,034 0,039 0,049 0,06 0,071 0,084 0,097 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,21
100 0,041 0,049 0,056 0,065 0,082 0,12 0,12 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,32 0,36
200 0,084 0,099 0,11 0,13 0,16 0,21 0,24 0,32 0,37 0,42 0,54 0,57 0,64 0,72
300 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 0,26 0,32 0,43 0,49 0,56 0,67 0,76 0,86 0,95
400 0,14 0,17 0,19 0,22 0,28 0,34 0,39 0,53 0,61 0,68 0,81 0,93 1,05 1,16
500 0,17 0,21 0,22 0,26 0,32 0,39 0,47 0,63 0,71 0,8 0,95 1,09 1,23 1,36
600 0,19 0,22 0,26 0,3 0,37 0,45 0,54 0,71 0,81 0,91 1,08 1,24 1,39 1,55
700 0,22 0,26 0,3 0,34 0,41 0,5 0,6 0,8 0,9 1,01 1,21 1,38 1,55 1,72
800 0,24 0,28 0,32 0,37 0,47 0,56 0,65 0,88 0,99 1,1 1,32 1,51 17 1,89
950 0,28 0,32 0,37 0,41 0,52 0,64 0,75 0,99 1,12 1,26 1,49 1,7 1,92 2,12
1000 0,28 0,34 0,39 0,43 0,54 0,65 0,78 1,03 1,16 1,3 1,55 1,77 1,98 2,2
g 1200 0,34 0,39 0,45 0,5 0,62 0,75 0,88 1,17 1,32 1,48 1,75 2 2,25 2,49
E‘ 1450 0,37 0,45 0,5 0,58 0,71 0,86 1,01 1,34 1,51 1,69 2 2,38 2,55 2,83
% 1600 0,41 0,49 0,54 0,62 0,77 0,93 1,08 1,44 1,64 1,81 2,14 2,43 2,73 3,02
'§ 1800 0,45 0,52 0,6 0,67 0,84 1,01 1,2 1,56 1,76 1,96 2,31 2,63 2,94 3,25
2000 0,49 0,56 0,65 0,73 0,92 1,1 1,29 1,68 1,91 21 2,48 2,82 3,15 3,47
2400 0,56 0,65 0,75 0,84 1,05 1,25 1,46 1,91 2,14 2,38 2,79 3,16 3,52 3,87
2850 0,64 0,75 0,84 0,95 1,18 1,42 1,64 2,15 2,4 2,66 3,11 35 3,88 4,24
3200 0,69 0,8 0,93 1,05 1,29 1,53 1,79 2,32 2,58 2,86 3,33 3,73 4,12 4,47
3600 0,77 0,88 1,01 1,14 1,4 1,66 1,94 2,5 2,78 3,06 3,55 3,96 4,33 4,67
4000 0,82 0,95 1,08 1,23 1,51 1,79 2,07 2,67 2,96 3,25 3,74 4,14 45 4,79
5000 0,97 1,12 1,29 1,44 1,76 2,07 2,39 3,03 3,33 3,62 4,08 4,41 4,64 4,76
6000 1,12 1,29 1,46 1,64 1,98 2,34 2,67 3,3 3,59 3,85 4,21 4,38 4,36 4,15
7000 1,25 1,44 1,63 1,81 2,19 2,99 2,88 3,47 3,72 3,92 41 3,99
8000 1,36 1,57 1,78 1,96 2,35 2,711 3,03 3,54 3,71 3,82 3,72
10000 1,59 1,81 2,02 2,22 2,6 29 3,14 3,31 3,23 3
12000 1,78 2 2,2 2,39 2,71 29 2,95 2,53
14000 1,92 2,15 2,34 2,49 2,67 2,67 2,73
Giic tablosu HTD 8M20
SIT disli kayiglar HTD8M- Kiiciik disli kasnakta 20 mm genislik icin kW biriminde aktarlabilir kayis giicii
Dis sayisi 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72
Etki capi [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 | 101,86 | 112,05 | 122,23 | 132,42 | 142,60 | 162,97 | 183,35
10 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11 0,11 0,12 0,14 0,15
20 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,21 0,23 0,14 0,27 0,3
50 0,13 0,15 0,18 0,21 0,24 0,28 0,32 0,37 0,41 0,44 0,49 0,53 0,57 0,61 0,68 0,76
100 0,26 0,29 0,35 0,42 0,49 0,57 0,65 0,73 0,83 0,89 0,97 1,05 1,13 1,21 1,37 1,52
g 200 0,51 0,58 0,7 0,84 0,98 1,13 1,3 1,47 1,65 1,78 1,95 2,11 2,27 2,42 2,73 3,04
E; 300 0,77 0,84 1,02 1,21 1,41 1,64 1,87 2,12 2,38 2,58 2,81 3,04 3,27 3,49 3,94 4,38
% 400 1,03 1,12 1,32 1,57 1,83 2,12 2,42 2,75 3,09 3,34 3,64 3,94 4,23 4,52 51 5,66
'E 500 1,28 1,4 1,61 1,92 2,24 2,59 2,96 3,36 3,78 4,09 4,45 4,81 517 5,52 6,22 6,9
600 1,54 1,68 1,9 2,26 2,64 3,05 3,49 3,95 4,45 4,81 5,24 5,66 6,08 6,49 7,31 8,11
700 1,8 1,96 2,19 2,59 3,03 35 4,01 4,54 51 5,52 6,01 6,49 6,97 7,44 8,38 9,29
800 2,05 2,24 2,46 2,92 3,42 3,95 4,51 511 5,75 6,22 6,77 7,31 7,84 8,38 9,42 10,4
950 2,44 2,66 2,89 3,41 3,98 46 5,26 5,96 6,7 7,24 7,88 8,51 9,13 9,74 1 12,1
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Dis sayisi 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72
Etki capi [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 | 101,86 | 112,05 | 122,23 | 132,42 | 142,60 | 162,97 | 183,35
1000 2,57 2,8 3,04 3,57 417 4,82 55 6,23 7,01 7,58 8,24 8,9 9,55 10,2 11,5 12,7
1200 3,08 3,36 3,65 4,19 49 5,66 6,47 7,33 8,23 89 9,68 10,4 11,2 12 13,4 14,8
1450 3,72 4,05 44 4,96 579 6,69 7,64 8,65 9,72 10,5 1,4 12,3 13,2 141 15,8 17,4
1600 41 4,47 4,86 5,41 6,32 7,29 8,33 9,43 10,6 11,5 12,4 13,4 14,4 15,3 171 18,9
1800 4,61 5,03 5,46 5,99 7 8,08 9,23 10,5 11,7 12,7 13,8 14,8 15,9 16,9 18,9 20,8
2000 512 5,68 6,06 6,63 7,67 8,86 10,1 11,5 12,9 13,9 15,1 16,2 17,4 18,5 20,6 22,7
g 2200 5,62 6,13 6,65 7,28 8,33 9,62 1 12,4 14 15,1 16,3 17,6 18,8 20 22,3 24,4
E; 2500 6,38 6,95 7,54 8,25 9,3 10,7 12,3 13,9 15,6 16,8 18,2 19,6 20,9 22,2 24,6 26,9
% 2850 7,26 79 8,57 9,38 10,4 12 13,7 15,5 17,4 18,7 20,3 21,8 23,2 24,6 27,2 27,7
'§ 3000 7,63 8,31 9,01 9,85 10,9 12,5 14,3 16,2 18,1 19,6 21,1 22,7 241 25,6 28,2 29,6
3500 8,87 9,65 10,5 11,4 12,4 14,2 16,2 18,3 20,6 22,2 239 25,6 27,1 28,6 31,4 30,6
4000 10,1 1 11,9 13 14,1 15,8 18,1 20,4 25 24,6 26,5 28,2 29,9 31,4 34,1 33,8
4500 11,3 12,3 13,3 14,5 15,7 17,4 19,8 22,3 25 26,9 28,9 30,6 32,3 33,8 36,3
5000 12,5 13,6 14,6 16 17,3 18,8 21,4 24,2 27 29,1 31 32,8 34,4 35,8
5500 13,7 14,8 16 17,4 18,8 20,2 23 25,9 28,9 31 33 34,7 36,2
6000 14,8 16 17,3 18,8 20,2 21,8 24,4 27,4 30,6 32,8 34,7 36,3
Giic tablosu HTD 8M30
SIT disli kayislar HTD8M- Kiiciik disli kasnakta 30 mm genislik icin kW biriminde aktanlabilir kayis giicii
Dis sayisi 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72
Etki capi [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 101,86 | 112,05 | 122,23 | 132,42 | 142,60 | 162,97 | 183,35
10 0,05 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,17 0,19 0,22 0,24
20 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16 0,17 0,21 0,24 0,27 0,28 0,3 0,33 0,36 0,38 0,43 0,47
50 0,21 0,24 0,28 0,33 0,38 0,44 0,51 0,58 0,65 0,7 0,77 0,84 0,9 0,96 1,07 1,2
100 0,41 0,46 0,55 0,66 0,77 0,9 1,03 1,15 1,31 1,41 1,53 1,66 1,79 1,91 2,16 2,4
200 0,81 0,92 1,11 1,33 1,55 1,79 2,05 2,32 2,61 2,81 3,08 3,33 3,59 3,82 4,31 48
300 1,22 1,33 1,61 1,91 2,23 2,59 2,95 3,35 3,76 4,08 4,44 48 517 5,51 6,23 6,92
400 1,63 1,77 2,09 2,48 2,89 3,35 3,82 4,35 4,88 5,28 5,75 6,23 6,68 7,14 8,06 8,94
500 2,02 2,21 2,54 3,03 3,54 4,09 4,68 5,31 5,97 6,46 7,03 7,6 8,17 8,72 9,83 10,9
600 2,43 2,65 3 3,57 417 4,82 5,51 6,24 7,03 7,6 8,28 8,94 9,61 10,3 11,5 12,8
700 2,84 31 3,46 4,09 4,79 5,53 6,34 717 8,06 8,72 9,5 10,3 " 11,8 13,2 14,7
800 3,24 3,54 3,89 4,61 54 6,24 7,13 8,07 9,09 9,83 10,7 11,5 12,4 13,2 14,9 16,5
950 3,86 42 4,57 5,39 6,29 7,27 8,31 9,42 10,6 11,4 12,5 13,4 14,4 15,4 17,3 19,2
g 1000 4,06 4,42 48 5,64 6,59 7,62 8,69 9,84 11,1 12 13 14,1 15,1 16,1 18,1 20
E‘ 1200 4,87 5,31 5,77 6,62 7,74 8,94 10,2 11,6 13 14,1 15,3 16,5 17,7 18,9 21,2 23,4
% 1450 5,88 6,4 6,95 7,84 9,15 10,6 12,1 13,7 15,4 16,6 18 19,4 20,9 22,2 249 27,5
E, 1600 6,48 7,06 7,68 8,55 10 11,5 13,2 14,9 16,7 18,1 19,7 21,2 22,7 24,2 27,1 29,9
1800 7,28 7,95 8,63 9,46 11,1 12,8 14,6 16,5 18,5 20 21,8 23,4 25,1 26,7 29,9 32,9
2000 8,09 8,82 9,67 10,5 12,1 14 16 18,1 20,3 21,9 23,8 25,6 27,4 29,2 32,6 35,8
2200 8,88 9,69 10,5 11,5 13,2 15,2 17,3 19,6 22 23,8 25,8 27,8 29,7 31,6 35,2 38,6
2500 10,1 11 11,9 13 14,7 17 19,4 21,9 24,6 26,5 28,7 30,9 33 35 38,9 42,5
2850 11,5 12,5 13,5 14,8 16,4 18,9 21,6 24,4 27,4 29,6 32 34,4 36,6 38,8 42,9 43,8
3000 12,1 13,1 14,2 15,6 17,2 19,8 22,6 255 28,6 30,9 33,4 35,8 38,1 40,4 44,6 46,7
3500 14 15,2 16,5 18,1 19,6 22,5 25,6 29 32,5 35 37,7 40,4 42,9 45,3 49,6 48,4
4000 16 17,3 18,8 20,5 22,2 25 28,5 32,2 39,5 38,9 41,8 44,6 47,2 49,6 53,9 53,4
4500 17,9 19,4 21 22,9 248 27,5 31,3 35,3 39,6 42,5 45,6 48,4 51 53,4 57,3
5000 19,7 21,4 23,1 252 27,3 29,8 33,9 38,2 42,7 45,9 49 51,8 54,4 56,5
5500 21,6 23,4 25,2 27,4 29,7 31,9 36,3 40,9 457 49 52,1 54,8 57,1
6000 23,4 253 27,3 29,6 32 34,4 38,5 433 48,4 51,8 54,8 57,3
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Gii¢ tablosu HTD 8M50
SIT disli kayislar HTD8M- Kiiciik disli kasnakta 50 mm genislik icin kW biriminde aktarilabilir kayis giicii
Dis sayisi 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72
Etki capi [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 | 101,86 | 112,05 | 122,23 | 132,42 | 142,60 | 162,97 | 183,35
10 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,16 0,16 0,19 0,22 0,25 0,27 0,3 0,3 0,33 0,38 0,41
20 0,14 0,16 0,19 0,22 0,27 0,3 0,35 0,41 0,46 0,49 0,52 0,57 0,63 0,66 0,74 0,82
50 0,35 0,41 0,49 0,57 0,66 0,76 0,87 1,01 1,12 1,2 1,34 1,45 1,56 1,67 1,86 1,07
100 0,71 0,79 0,96 1,15 1,34 1,56 1,77 1,99 2,27 2,43 2,65 2,87 3,08 33 3,74 4,15
200 1,39 1,58 1,91 2,29 2,68 3,08 3,55 4,01 45 4,86 5,32 5,76 6,2 6,61 7,45 8,3
300 2,1 2,29 2,78 33 3,85 4,48 511 5,79 6,5 7,04 7,67 8,3 8,93 9,63 10,8 12
400 2,81 3,06 3,6 4,29 5 5,79 6,61 7,51 8,44 9,12 9,94 10,8 11,5 12,3 13,9 15,5
500 3,49 3,82 4.4 5,24 6,12 7,07 8,08 9,17 10,3 11,2 12,1 13,1 14,1 15,1 17 18,8
600 42 4,59 519 6,17 7,21 8,33 9,53 10,8 12,1 13,1 14,3 15,5 16,6 17,7 20 22,1
700 491 5,35 5,98 7,07 8,27 9,56 10,9 12,4 13,9 15,1 16,4 17,7 19 20,3 22,9 254
800 5,6 6,12 6,72 7,97 9,34 10,8 12,3 14 15,7 17 18,5 20 21,4 22,9 257 28,5
950 6,66 7,26 7,89 9,31 10,9 12,6 14,4 16,3 18,3 19,8 21,5 23,2 24,9 26,6 29,9 33,1
g 1000 7,02 7,64 8,3 9,75 11,4 13,2 15 17 19,1 20,7 22,5 24,3 26,1 27,8 31,3 34,6
E‘ 1200 8,41 9,17 10 11,4 13,4 15,5 17,7 20 22,5 243 26,4 28,5 30,6 32,6 36,6 40,5
% 1450 10,2 11,1 12 13,5 15,8 18,3 20,9 23,6 26,5 28,7 31,2 33,6 36 38,4 43 47,5
g 1600 11,2 12,2 13,3 14,8 17,3 19,9 22,7 25,7 28,9 31,3 34 36,6 39,2 418 46,8 51,6
1800 12,6 13,7 14,9 16,4 19,1 22,1 25,2 28,5 32,1 34,6 37,6 40,5 434 46,2 51,6 56,8
2000 14 15,2 16,5 18,1 20,9 24,2 27,6 31,3 35,1 379 41,1 44,3 47,4 50,4 56,3 61,9
2200 15,3 16,7 18,2 19,9 22,7 26,3 30 33,9 38,1 41,1 44,6 48 51,3 54,5 60,8 66,7
2500 17,4 19 20,6 22,5 254 29,3 33,4 37,8 42,5 45,8 49,7 53,4 57 60,5 67,2 73,5
2850 19,8 21,6 23,4 25,6 28,4 32,7 37,3 42,2 47,4 51,2 55,3 59,4 63,3 67,1 74,2 75,6
3000 20,8 22,7 24,6 26,9 29,6 34,2 39 441 49,5 53,4 57,7 61,9 65,9 69,8 77 80,8
3500 24,2 26,3 28,6 31,2 33,9 38,8 443 50 56,1 60,5 65,2 69,8 74,1 78,2 85,7 83,6
4000 27,6 30 32,4 354 38,4 43,2 49,3 55,7 68,3 67,2 72,3 77 81,5 85,7 93,1 92,2
4500 30,8 33,5 36,3 39,5 42,9 47,4 54 61 68,3 73,5 78,8 83,6 88,2 92,2 99,1
5000 34,1 37 40 43,5 471 51,4 58,5 66 73,8 79,3 84,7 89,6 93,9 97,7
5500 37,3 40,4 43,6 47,4 53,3 55,2 62,7 70,6 78,9 84,7 90 94,7 98,7
6000 40,4 43,7 471 51,2 55,3 59,4 66,5 74,9 83,6 89,6 94,7 99,1

Disli kasnaklarin toleranslar:
Kasnak capinin toleranslari

Deligin dis ¢capa olan konsantriklik toleransi

Kasnak diglisinin delige olan paralellik toleransi, her 25 mm disli kasnak
genisligi icin 0,03 mm‘dir.

izin verilen bdliimleme hatasi élgiisii: Dig cap [mm] Tolerans [mm]
Dis cap [mm] Cap toleransi [mm] - - - -
2 dis boslugu 90° dirsek 203,2'ye kadar 0,13
50,8 0,1 - 0,13 art1 203,2 mm iizerindeki her 25,4 mm
} : 203,2 iizer o
ila 101,6 -0 0,03 013 et dis gap igin 0,013
101,6 0,13
1778 0 +0,03 +0,13
ralif - Deligin dis capa olan eksantriklik toleransi
177,8 0,15 0.03 o
ila 304,8 0 =5 =015 Dis gap [mm] Tolerans [mm]
304,8 0,18 003 018 50,8 0,05 art1 50,8 mm Uzerindeki her 10 mm dig
+ +
ila 508 -0 - - ila 203,2 cap igin 0,01
508 0,2 003 020 254,0 iizeri 0,13 arti 254 mm (izerindeki her 10 mm dig
+0, +U, .
ila 762 -0 cap icin 0,013
762 +0,03
) 0,23
lla 1016 Silindirik bigim toleranst:
0,25 L .
1016 iizeri +0,03 +0,25 Her 100 mm kasnak genigligi icin 0,17 mm‘dir ancak dis ¢ap
0 toleransi agiimamalidir.

norelem
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Disli kayis tahriklerinin hesaplamasi

Disli kayis tahrikleri, ileri teknolojik sistemlerdir ve dogru hesaplama ve yapilandirma ile uzun émiirlii ve verimli sekilde
caligirlar. Senkronize doniis hareketi aktarimi nedeniyle kayis gevsemesi miimkiin degildir.

Asagida gerekli hesaplama denklemleri, faktorler ve gerekli hesaplama adimlar yer almaktadir.

Disli kayis tahrikinin dogru yapilandinimast igin gereken bilgiler:
e Makine tiirii

e Tahrik motoru tiirii

e Motor glicii ve/veya gerekli tahrik giicii

o isletim faktorii

e Motor milinin devir sayisi

e Disli milin devir sayisi

e Aktarim orani B g

Ao}

a (mm) Aks mesafesi K4 - On gerilim faktriir
b (mm) Disli kayis genisligi Ko - On gerilim isletim faktéril
Co - Ongoriilen toplam isletim faktorii L, (mm) Serbest tur uzunlugu
Coer - Hesaplanan toplam igletim faktori L, (mm) Disli kayrs etki uzunlugu
C - Dis tutma faktori m (kg/m)  Metre kayis uzunlugu basina disli kayis agirligi
C, - Yik faktort m, (kg/m-mm)  Metre uzunluk ve mm genislik bagina disli kayis agirhig
C3 - Hizlanma faktori ny (min-1)  Hareket ettiren digli kayis kasnagi devir sayisi
Cs - Yorulma faktorii n, (min-1)  Hareket eden disli kayis kasnagi devir sayis
Cs - Uzunluk faktorii n, (min-1)  Blylk digli kayig kasnagi devir sayisi
d, (mm) Disli kasnagin dig ¢api n, (min-1)  Kiguk disli kayis kasnagi devir sayisi
d,, (mm) Bliyiik disli kasnagin capi P (KW) Aktarilan gli¢
d, (mm) Kiiglik digli kasnagin capli P, (kW) Referans genislikte disli kayis icin performans degeri
d, (mm) Digli kasnak etki capi P. (kW) Segilen digli kayis icin performans degeri
d,, (mm) Hareket ettiren digli kasnak etki ¢api t (mm) Dis bolimlemesi
d,, (mm) Hareket eden digli kasnak etki capi t, (mm) Bastirma derinligi
dWg (mm) Biiyiik digli kasnak etki gapi v (m/s) Kayis hizi
d, (mm) Kuigl digli kasnak etki ¢api z - Digli kayigin dis sayisi
f (Hz) 0z frekans Z4 - Hareket ettiren disli kasnagin dis sayis
F, (N) Test kuvveti Z, - Hareket eden digli kasnagin dig sayisi
Fat (N) Statik tur kuvveti Z, - Bliylik digli kasnagin dig sayisi
F, (N) Uzunlamasina kuvvet z, - Kiiglik disli kasnagin dig sayis
F, (N) Toplam 6n gerilim kuvveti a ° Tur egim acis
i - Aktarim B ° Kiiglik disli kasnak dolanma agisl

Aktarim 1/i Hizlanma faktorii c;

1-1.25 R Toplam igletim faktorii ¢,

~1.25-175 01 Toplam isletim faktorii c0; c2, ¢3 ve c4 faktorleri toplanarak elde edilir:

¢ =c2+c3+cd

>1,75-2,5 0,2 0

>25-35 03

>35 04

. |morelem|
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Yiik faktorleri c,

Tahrik makineleri

Sanayi makineleri

- Diigiik start torkuna sahip elektrikli
motorlar (maks. 1,5 x nominal tork

- Su ve buhar tirbinleri

- 8 ve lizeri silindire sahip icten
yanmali motorlar

- Orta start torkuna sahip elektrikli
motorlar (1,5 ila 2,5 x nominal tork

- 4 - 6 silindire sahip icten yanmal
motorlar

- Yilksek start ve frenleme torkuna
sahip elektrikli motorlar (2,5 x iizeri
nominal tork)

- Hidrolik motorlar

- Maks. 4 silindirli icten yanmali
motorlar

Biiro makineleri, tarayicilar, yazicilar, fotokopi makineleri 11 1,2 1,3
Hassasiyet cihazlari, hassas ve 6l¢liim cihazlari 1 11 1,2
Beyaz esyalar, santrifiijler 1 1,1 1,2
Mutfak aletleri, kesiciler 11 1,2 1,3
Dikis makineleri, ev tipi dikis makineleri 1,1 1,2 1,3
Endiistriyel dikis makineleri 1,2 1,3 1,4
Gamasirhane makineleri, kurutucu 1,2 1,4 1,6
Yikama makineleri 1,4 1,6

Sevk sistemleri, hafif yik i¢in bant konveydrler 11 1,2 1,3
Orta agirlikta yikler icin bant ve rulo konveyor 1,2 1,4 1,6
Agrr yiik icin konveydr sistemleri, elevatorler 1,4 1,6 1,8
Vidali konveydrler, kapl tesisler 1,4 1,6 1,8
Mikserler, sivi maddeler icin karigtirma makineleri 1,2 1,4 1,6
Yari sivi maddeler igin karigtirma makineleri 13 15 1,7
Firin ve unlu mamul makineleri 1,4 1,6 18
Takim tezgahlari, torna makineleri 1,2 1,4 1,6
Delme, taslama, freze, marangoz makineleri 1,3 1,5 1,7
Ahsap isleme makineleri, agac tornasi ve bant testereleri 1,2 1,3 1,5
Kereste fabrikasi makineleri 1,4 1,6 1,8
Tugla Gretim makineleri, karigtirict makineler, yo§urucular 1,4 1,6 1,8
Kil degirmenleri 1,6 1,8 2

Tekstil makineleri, sarg ve ¢6zgli makineleri 1,2 14 1,6
iplik ve biikiim makineleri, dokuma makineleri 1,3 1,5 1,7
Kagit tiretimi, kanistinicilar, kalander, kurutma makineleri 1,2 1,4 1,6
Pompalar, ahsap zimparalayici 1,4 1,6 1,8
Baski makineleri, kesme ve katlama makineleri 1,2 1,4 1,6
Doner baski makineleri 1,3 1,5 1,7
Elek makineleri, tamburlu elekler 1,2 14 16
Vibrasyon elekleri 13 15 1,7
Vantilatorler, fanlar, radyal fanlar 1,4 1,6 1,8
Gukur fanlari, eksenel fanlar 1,6 1,8 2

Kompresorler, vidall kompresorler 1,4 1,5 1,6
Pistonlu kompresorler 1,6 1,8 2

Pompa, santrifiij ve digli pompalar 1,2 1,4 1,6
Pistonlu pompalar 1,7 19 2,1
Jeneratorler ve uyarici makineler 1,4 1,6 1,8
Asansorler ve kaldirma araglari 1,4 1,6 1,8
Santrifiijler 1,5 1,7 19
Kauguk endiistrisi, lastik isleme makineleri 1,5 1,7 19
Degirmenler, cekicli degirmenler 15 17 1,9
Bilyali ve silindirli degirmenler 1,7 19 2,1
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Yorulma faktorii c4

Bu faktor, kayistaki ters gerdirme makaralar gibi 6zel yiikleri ve giinlik ¢alisma siiresini dikkate alir.

Giinliik calisma siiresi ve kosullar

Yorulma faktorii c4

Siirekli isletim yok -0,2
10 - 16 saat +0,2
> 16 saat +0,4
Arka sikistirma makarali +0,2

Uzunluk faktorii c5

Bu faktorde kayis uzunluguna bagh olarak biikme degisim yiikii dikkate alinir.

Boliimleme [mm)] Kayis uzunlugu [mm] c,
<190 0,8
190-260 0,9
3 260-400 1
400-600 1,1
> 600 1,2
Béliimleme [mm] Kayis uzunlugu [mm] Cs
<440 0,8
440-500 0,9
5 500-800 1
800-1100 11
> 1100 1,2
Boliimleme [mm] Kayis uzunlugu [mm] Cs
< 640 0,8
640-950 0,9
8 950-1280 1
1280-1800 1,1
> 1800 1,2
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Tahrik yapilandirmasi

1. Aktarilacak giicii belirleme

Aktarilacak gii¢ P [kW], PM tahrik makinesinin nominal giiciintin [kW], c0 toplam igletim faktorii ile ¢arpiimasindan elde edilir.
P=PM-cO [kW]; BudurumdacO=c2+c3 +c4

2. Kayis boliimlemesini segcme

Kayis boliimlemesi, uygulamada istenen ¢ap dikkate alinarak énceden secilebilir. Bu durumda farkl boliimlemelerdeki kayis kasnaklarinin gerekli minimum dis
sayisi belirleyici Gneme sahiptir.

Boliimleme [mm] 3 5 8

Minimum dig sayisi 10 14 22

Cap [mm] 9,55 22,28 | 56,02

dmin [mm] arka sikistirma makarasi 14 27 85
Bilgi:

Segcilen digli kasnak ¢api ne kadar biiylikse sonugta elde edilen tahrik de o kadar dar olur. Ancak ¢ap ne kadar biiylikse kayis hizi da o kadar yiiksek olur ve
buna bagh olarak yiiksek devir sayilarinda ¢aligma giriiltiisti de artar. Bunun igin her zaman ideal bir deger bulunmalidir. Bir sorun i¢in genel olarak birden fazla
¢Oz{im mevcuttur.

3. Dis sayisini belirleme

Tahrik degerleri ve yukarida yer alan minimum dig sayilan dikkate alinarak ve istenen aktarim degerinin de yardimiyla tahrik girig ve ¢ikis kasnaginin dis sayilari
belirlenir. Bu denklem soyledir:

4. Kayis uzunlugunu belirleme

Tahrikin segilen disli kasnaklari ve gerekli aks mesafesi dikkate alinarak teorik olarak gerekli etkili kayis uzunlugu belirlenir.

Hesaplanan uzunluga en yakin standart kayis uzunlugu secilmelidir. Aks mesafesi, standart uzunluk kullanilarak formiile edilmis denklem ile hesaplanir.
Bu denklemler soyledir:

Ly=2-a+ % * (dygt A+ (dug d) Onggriilen aks mesafesi a
4-a

b+ (b%- 32 (dyg )’ Standart kays uzunlugu Lw
16

icinde b=4-Ly-2 T (dygt Ay

5. Kayis genisligini belirleme

Giic tablolan, kiiciik digli kasnagin dis sayisina ve devir sayisina bagl olarak standart kayis genislikleri icin aktarilabilir kayis giiclerini igerir, ancak bu giicler icin
en az 6 dis tutucu konumda olmalidir.

Tutucu dis sayisi ze daha az oldugunda hesaplamada c1 faktérii gikariimalidir.

Kavrayicidaki digler >6 5 4 3 2

Faktir C1 1 0,8 0,6 0,4 0,2

Tutucu dis sayisi ze
Kiigiik disli kasnagin tutucu durumda bulunan diglerinin sayisi, asagidaki denklem ile hesaplanir:

z= 05 -(_q_(dw -d) ) z,

6-a
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6. Secilen kayis PR icin performans degeri
ilgili tablo dederi c, ve c faktorleri ile carpildiginda, secilen kayisin aktarilabilir PR kayis giiciine esittir.

Ornek: Gii¢ tablosu HTD 8M genislik 30

Secilen kayis uzunlugu = 2.800 mm ile uzunluk faktorii ¢ = 1,2 elde edilir;
En kiigiik digli kasnagin dig sayisi z, = 24, devir sayisi nk = 2850 dak-1
Tablo degeri P = 12,5 kW.

Tutucu dis sayisi ze = 5 olmasi igin ¢, = 0,8 olmalidir

Sonug: P, =12,5-0,8 - 1,2 = P, = 12 kW, aktarilabilir kayis gticd icin.

Aktarilabilir kayis giic, aktarilan P giictinden biyik olmalidir, bkz. 1.
Aksi takdirde bir (st kayis genisligi secilmelidir. Bu da miimkiin olmadiginda daha kalin bir kayig kullamimaldir.

7. Secilen kayisin izin verilen Fu uzunlamasina kuvveti
Secilen kayis icin, igletimde olugan maksimum uzunlamasina kuvvet N belirlenmeli ve izin verilen maksimum uzunlamasina kuvvet ile kargilagtiriimalidir.
Bu da P giictiniin veya M torkunun denklemi kullanilarak yapilir.

3
Fe 10°-P :
v d

Bu kuvvet, izin verilen maksimum degerleri ve yaklasik %0,2 kayis genlesmesini asmamalidir. Aksi takdirde kayis genigligi daha biiylik segilmelidir.

izin verilen uzunlamasina kuvvet Fuiz

Geniglik [mm] 3M HTD 5M HTD 8M HTD
9 170

15 290 535

25 905

20 1400
30 2100
50 3500
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Hesaplama drnegi
Bir fanin, V kayistan senkron kayis tahrikine gecirilmesi gerektigini varsayalim.
Mevcut tahrik verileri:

Motor giici: PM = 15 kW, 1.430 dak-1 degerinde
Tahrik makinesi: Orta start torkuna sahip elektrikli motor
Motor kasnaginin ¢api: yakl. 140 mm

Aktarim: 11

Aks mesafesi: 1.150 - 1.250 mm

Galigma siiresi: Giinde 10 - 16 saat

1. Aktarilacak P giiciinii belirleme

P=PM-cy[KW] ve Co=Cy + C3 + C4

c,=1,6

c;=0

¢, =0,2

ile elde edilen: ¢, = 1,6 + 0 + 0,2 = 1,8 buna bagl olarak P = 15 kW - 1,8 = 27 kW

2. Kayis boliimlemesini belirleme
140 mm kasnak ¢apinin ve minimum dis sayisinin dikkate alinmasiyla 8 mm = 8M kayis bolimlemesi segilir.

3. Dis sayilarini belirleme

Aktarim orani 1:1 oldugu icin sadece dig sayisi belirlenmelidir. Cemberin gevresi igin kullanilan denklem ile disli kasnagin yaklasik 439,8 mm cevre uzunlugu
elde edilir.

Bu deger, bélimleme dlglisii 8'e bélindligiinde teorik olarak 55 dis elde edilir.

Secilen dig sayisi ise 56'dir. Etki ¢api

z,-t
i

d= = 142,60 mm

w

4. Kayis uzunlugunu belirleme

1.200 mm aks mesafesi ve denklem ile teorik kayis uzunlugu 2844 mm olarak hesaplanir.
En yakin uygun kayis uzunlugu L, = 2.800 mm, uzunluk faktorii ¢s = 1,2

Donlistirtilen denklem ile, 6ngdriilen sinirlar dahilinde aks mesafesi a = 1.178 elde edilir.

2
)+ (d,,+d,)

n
LW=2.u+?. (d,,+d,, o

5. Kayis genisligini belirleme

Her iki kasnak da 180° dolandidi i¢in tutucu dis sayisi bu durumda hemen tespit edilir, yani her iki kasnak 28 dig > 6 ve c1 = 1,0 elde edilir.
Giic tablolarina bakilarak 8M bélimleme icin elde edilecek aktarilabilir kayig glicleri:

38,4 kW, disli kayis icin HTD 2800 - 8M - 50

22000
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6. Secilen PR kayis icin performans degeri
Standart HTD digli kayigin elde edildigi degerler: P - ¢5 = 38,4 - 1,20 = 41,28 kW. Bu deger, gerekli ¢, faktorii 1,8 ve P = 15 kW igin yeterlidir.

P
c,=——= 275

M

oerr

7. Secilen kayigin izin verilen uzunlamasina kuvveti F
F, secilen kayis icin 1880 N'dir. Denklem ile elde edilen deger:

Py-10°  15-1000

F= -
¢ v 10,68

=1.404,49 N Uzunlamasina kuvvet olarak

Bu denklemde kayis hizi v = 10,68 m/s kullanilmistir,
bunun hesaplamasi:

gt t40BS
T 760000~ eo00p  ormminde

Secilen kayis, boylelikle tiim kosullar yerine getirir.

Kayis on gerilimi
Kayig 6n gerilimi, tahrik calisma kosullarina baghidir. Toplam 6n gerilim kuvveti F , mil yatagi izerine etki eden ve mil kuvveti olarak da adlandirilir. ilgili denklem:

.
Py 10"-sin7y
v

Bu uygulamada elde edilen deger:

1.404,49 - ky - k,=1.404,49-1,0-1,3=1825,84

clinkii aktarim 1:1'dir.

Deger, sin % kasnak capi esit olmadiginda kiilik disli kasnagin dolanma agisini esas alir.

Galisma modu On gerilim faktérii k, Hesaplanan igletim faktérii c On gerilim faktorii k,
Hafif sabit tahrikler 0,85 <15 1,12

orta yiik 1 1,50-1,75 1,13-1,16

Yiiksek dontisimlii yiik 1,25 1,75-2 1,17-1,2

Yogun darbe yiikii 1,4 >2 1,2-1,6

Mevcut durumda statik mil kuvveti 1825,84 N olarak ayarlanmigtir.
Her iki disli kasnak da ayni boyutta oldugu icin, kuvvet her iki kayis turuna %50 degerinde Fstat statik tur kuvveti olarak esit sekilde dagitilir.
Bu deger yaklagik 913 N'dir. .

Gap degerleri farkli oldugunda gegerli olan denklem:  F_ = —VB
2 -sin b
2

Kiigiik disli kasnagin dolanma agisi B, su denklem ile hesaplanabilir:
z, - 360 ze degerini belirlemek igin madde 5.
Z -

Kk
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8. Kayis on gerilimini ayarlama

Dogru on gerilimi ayarlamak igin, serbest titresimli kayis turunun 6z frekansini 6lgmek amaciyla kayis gerginligini dlgme cihazinin kullanilmasi énerilir.

Bir tornavidanin sapi gibi bir cisimle vurarak olugturulan hafif darbe ile titrestirilen kayis turu, tur kuvvetine, tur uzunluguna ve kendi 6z agirhgina bagh olarak
karakteristik bir frekansta titresir.

Diger degerler bilindiginde bu frekans hesaplanarak bulunabilir.

Tur uzunlugu su sekilde hesaplanir:

L,=a-sin %
Mevcut drnekte tur uzunlugu, a = Lf = 1.178 mm aks mesafesine esittir.
Metre basina kayis agirhgr: 5,5 - 10-3 kg/m - mm.
Buna bagli olarak m = 1,178 - 5,5 - 10-3 - 50 = 0,324 kg.

Statik tur kuvveti: 913 N. 6
: 10" Fo
Frekans hesaplama denklemi: ~ f=y (——2

Im-L ve sonug: 22,5 Hz.

Ayar mesafeleri icin referans degerleri

22000

Montaj icin ayar yolu, mm
Uzunluk Kayis gerginligi igin ayar yolu
[mm] Kenar levhali bir levha Kenar levhali iki levha
mm
3m 5M 8M M 5M 8M 5M/8M
<1525 8 15 23 14 21 35 3
1525-3050 12 17 25 18 23 37 5
> 3050 28 40 8

Tahrikleri hizalama

Giic aktanimini her zaman glivenli sekilde saglamak ve ekipmanin uzun 6mdirli kullanmak igin, disli kayis tahrikleri olabildigince tam degerde hizalanmalidir.
Bu nedenle eksenel kagiklik ve aci hatalari en diisiik sinirlar dahilinde tutulmalidir.

Sol resimdeki gibi eksenel kagiklik, aks mesafesinin %0,5 degerini asmamalidir.

Sag resimdeki agi hatasi, her 1 m aks mesafesi bagina 0,25° degerini asmamalidir. Bu iglemlerde Line Laser, ayarlama yardimcisi olarak kullanilabilir.




