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22062 dişli kayışlar için teknik bilgi

HTD profilinin diş yapısı, ISO 13050 standardına uygundur. Bu diş yapısı ile, klasik trapez kayışlara kıyasla çalışma sesleri önemli ölçüde azalmaktadır. Dişli 
kayış tahrikleri, az bakım gerektirir, az gürültü çıkarır, zorlu hava koşullarına dayanıklıdır ve doğru boyutlar seçildiğinde son derece uzun ömürlüdür.

Montaj:

Aktarılabilir güç, klasik trapez kayış profiline kıyasla inç bazında çok daha yüksektir. Kavisli diş yapısı sayesinde, çıkıntı dişe kıyasla son derece yüksek 
çalışma güvenliği elde edilir. Boyut seçimi için güç tabloları mevcuttur. Akslar birbirine paralel olmalıdır. Kılavuz cetvel veya lazer yardımıyla dişli kasnak 
hassas şekilde hizalanabilir. Kasnak çapı olabildiğince büyük olmalıdır. En az bir dişli kayış kasnağının kenar levhasına sahip olmasına dikkat edilmelidir. 
Montaj sırasında dişli kayışlar kenar levhaları üzerine kesinlikle zorla kaldırılmamalıdır. Doğru kayış gerginliğini ayarlamak ve montaj için ayar alternatifleri 
öngörülmelidir.

Kayış gerginliği:

Tahrik torkları:

Genel:

Kayışın depolanması:

Gürültüsüz ve uzun ömürlü işletme sağlamak için, tahrikin doğru hizalanması ve ön gerilimi son derece önemlidir. Kayış gerginliğini ayarlayabilmek için 
gerdirme silindirleri genellikle sabit aks mesafesine sahip tahriklerde kullanılmaktadır. Kayışı gevşek bırakan bir dişli kasnak, dişsiz ters gerdirme makarası 
yerine tercih edilmelidir. Dişsiz ters gerdirme makaraları karşı bükülmeye ve dolayısıyla tahrikin ömrünün kısalmasına neden olmaktadır. Bu durum 
kaçınılmaz olduğunda makara en az tahrikin dişli kayış kasnağının 1,25 katı büyüklüğünde olmalıdır ve kavrayıcı diş sayısını maksimuma çıkarmak için 
küçük dişli kayış kasnağına olabildiğince yakın şekilde takılmalıdır. 

Kayış, tornavida vs. gibi herhangi bir alet kullanılmadan monte edilmelidir. Bu şekilde kayışta ve dişli kasnakta veya kenar levhalarında hasar oluşması 
önlenir. Dişli kasnaklar birbirine hizalı şekilde yerleştirilmelidir. Hesaplanan ön gerginlik ayarlandıktan sonra tahrik kısa süre çalıştırılmalı ve ön gerginlik ve 
hizalama bir kez daha kontrol edilerek gerekirse yeniden ayarlanmalıdır.
Yaklaşık bir saatlik çalışma sonunda bu kontrol tekrarlanmalıdır. Frekansın hafif şekilde düşmesi normaldir. Tahrikin tüm sabitlemelerini kontrol edin ve 
çalışma sırasındaki tireşimler vs. nedeniyle kayışın çözülmesini önlemek için gerekirse tekrar sıkın.
Kayışın daha sonra herhangi bir çalışma için sökülmesi gerektiğinde, öncesinde güncel öz frekans belirlenmelidir. Yenisiyle değiştirilmediği takdirde 
montajda kayış tekrar bu frekansta takılmalıdır. Değiştirme durumunda ilk montajdaki değer geçerlidir. 

Dişli kayışlar kesinlikle bükülmemelidir. Depolama sırasında bükülme açısı küçük olmamalı, kayış doğrudan güneş ışığına ve kimyasal etkenlere maruz 
bırakılmamalıdır. Kayışlar 15 - 20° arası tozsuz ve kuru ortamda depolanmalıdır. 

Parametre Kayış modeli

Kayış hızı 

vmaks. [m/s]

50

Ortam sıcaklığı 

t min [°C]/ t maks [°C]

-20

+100

ISO 9563 uyarınca iletken hayır

Yağ direnci +

Ozon direnci ++

Kayış hızı aşıldığında aşınma oranı da artacaktır.

Tipler 3M 5M 8M

HTD 3,6 x 10-3 3,6 x 10-3 5,5 x 10-3

Speisifk dişli kayışlar - Metre başına ağırlıklar ms [kg/m ∙ mm]:
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22062 dişli kayışlar için teknik bilgi

Toleranslar:

Uzunluk ve genişlik toleransları, ISO 13050 standardı ile belirlenmiştir.

1) Test kuvveti (N)

2) Aks mesafesi (mm)

ISO 13050 uyarınca uzunluk ölçümü için test kasnakları Test kuvveti [N] için kullanılan kayış genişliği [mm]

Bölümleme [mm] Diş sayısı Çevresi [mm] 9 15 20 25 30 50

3 30 90 76 138

5 30 150 214 379

8 34 272 470 750 1320

Bölümleme Kayış genişliği 

[mm]

Kayış uzunluğuna göre genişlik toleransları

840 mm ye kadar > 840 mm şu değere kadar 

1680 mm

> 1680 mm

3 mm

9
+0,6

-0,6

+0,6

-0,6

+0,8

-0,8

15
+0,8

-0,8

+0,8

-0,8

+0,8

-0,8

5 mm
15 +0,8 +0,8 +0,8

25 -0,8 -0,8 -0,8

8 mm

20 +0,8 +0,8 +0,8

30 -0,8 -1,3 -1,3

50
+1,3 +1,3 +1,3

-1,3 -1,3 -1,5

Uzunluk [mm] Tolerans +/- [mm]

< 150 0,15

151-250 0,2

252-400 0,23

401-550 0,25

551-800 0,3

801-1000 0,33

1001-1250 0,38

1251-1500 0,4

1501-1750 0,43

1751-2000 0,45

2001-2250 0,48

> 2250 + 0,10 mm/m
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SIT dişli kayışlar HTD3M- Küçük dişli kasnakta 9 mm genişlik için kW biriminde aktarılabilir kayış gücü

Diş sayısı 10 12 14 16 18 20 24 28 32 40 48 56 64 72 80

Etki çapı [mm] 9,55 11,46 13,37 15,28 17,19 19,10 22,92 26,74 30,56 38,20 45,84 53,48 61,12 68,75 76,39

De
vi

r s
ay

ıs
ı n

k (
da

k-1
)

20 0,002 0,002 0,002 0,002 0,003 0,003 0,003 0,005 0,005 0,007 0,008 0,012 0,013 0,013 0,015

40 0,003 0,003 0,003 0,005 0,005 0,005 0,007 0,008 0,010 0,015 0,018 0,021 0,025 0,028 0,031

60 0,003 0,005 0,005 0,007 0,008 0,008 0,012 0,013 0,015 0,021 0,026 0,033 0,038 0,041 0,046

100 0,007 0,008 0,010 0,012 0,013 0,015 0,018 0,021 0,026 0,035 0,044 0,054 0,063 0,063 0,077

200 0,010 0,016 0,018 0,021 0,025 0,028 0,036 0,044 0,053 0,071 0,091 0,11 0,12 0,14 0,15

300 0,018 0,021 0,026 0,030 0,035 0,040 0,049 0,059 0,071 0,094 0,12 0,14 0,16 0,18 0,21

400 0,021 0,026 0,031 0,038 0,043 0,048 0,061 0,074 0,087 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25

500 0,026 0,031 0,038 0,044 0,051 0,058 0,071 0,087 0,102 0,14 0,17 0,21 0,24 0,27 0,29

600 0,030 0,036 0,043 0,051 0,058 0,066 0,082 0,099 0,12 0,15 0,20 0,23 0,27 0,30 0,33

700 0,033 0,041 0,049 0,058 0,066 0,074 0,092 0,11 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,34 0,37

800 0,038 0,046 0,054 0,063 0,072 0,082 0,10 0,12 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,37 0,41

950 0,043 0,053 0,063 0,072 0,082 0,094 0,12 0,14 0,16 0,22 0,27 0,32 0,37 0,42 0,46

1000 0,044 0,054 0,064 0,076 0,086 0,097 0,12 0,14 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,43 0,48

1200 0,051 0,063 0,074 0,086 0,099 0,11 0,14 0,17 0,19 0,26 0,32 0,38 0,43 0,49 0,54

1450 0,059 0,072 0,086 0,10 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,29 0,37 0,43 0,50 0,56 0,62

1600 0,064 0,077 0,092 0,11 0,12 0,14 0,17 0,21 0,24 0,31 0,39 0,47 0,53 0,60 0,66

1800 0,069 0,086 0,10 0,12 0,13 0,15 0,19 0,22 0,26 0,34 0,43 0,51 0,58 0,65 0,72

2000 0,076 0,092 0,11 0,13 0,14 0,02 0,20 0,24 0,28 0,37 0,46 0,54 0,62 0,69 0,77

2400 0,087 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,23 0,28 0,32 0,42 0,52 0,62 0,70 0,79 0,87

2850 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,31 0,37 0,48 0,59 0,69 0,79 0,88 0,97

3200 0,11 0,13 0,16 0,18 0,21 0,23 0,29 0,34 0,40 0,52 0,64 0,74 0,84 0,94 1,04

3600 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,26 0,31 0,37 0,43 0,56 0,69 0,80 0,91 1,01 1,11

4000 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,47 0,60 0,74 0,86 0,97 1,07 1,17

5000 0,15 0,19 0,22 0,26 0,29 0,33 0,40 0,47 0,54 0,70 0,84 0,98 1,09 1,20 1,29

6000 0,17 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,45 0,54 0,62 0,78 0,94 1,07 1,18 1,28 1,35

7000 0,20 0,24 0,28 0,33 0,37 0,41 0,50 0,59 0,68 0,85 1,01 1,14 1,24 1,31 1,35

8000 0,22 0,27 0,31 0,36 0,41 0,46 0,55 0,65 0,74 0,91 1,06 1,18 1,25 1,28 1,27

10000 0,26 0,31 0,37 0,42 0,48 0,53 0,64 0,74 0,83 0,99 1,11 1,16 1,14 1,04 0,85

12000 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60 0,70 0,80 0,89 1,02 1,06 1,00 0,81

14000 0,33 0,40 0,47 0,53 0,59 0,65 0,76 0,85 0,92 0,97 0,91 0,67

22062 dişli kayışlar için teknik bilgi
Güç tablosu HTD 3M9 ve 3M15
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22062 dişli kayışlar için teknik bilgi
Güç tablosu HTD 5M15 ve 5M20

SIT dişli kayışlar HTD8M- Küçük dişli kasnakta 20 mm genişlik için kW biriminde aktarılabilir kayış gücü

Diş sayısı 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72

Etki çapı [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 101,86 112,05 122,23 132,42 142,60 162,97 183,35

De
vi

r s
ay

ıs
ı n

k (
da

k-1
)

10 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,11 0,11 0,12 0,14 0,15

20 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,21 0,23 0,14 0,27 0,3

50 0,13 0,15 0,18 0,21 0,24 0,28 0,32 0,37 0,41 0,44 0,49 0,53 0,57 0,61 0,68 0,76

100 0,26 0,29 0,35 0,42 0,49 0,57 0,65 0,73 0,83 0,89 0,97 1,05 1,13 1,21 1,37 1,52

200 0,51 0,58 0,7 0,84 0,98 1,13 1,3 1,47 1,65 1,78 1,95 2,11 2,27 2,42 2,73 3,04

300 0,77 0,84 1,02 1,21 1,41 1,64 1,87 2,12 2,38 2,58 2,81 3,04 3,27 3,49 3,94 4,38

400 1,03 1,12 1,32 1,57 1,83 2,12 2,42 2,75 3,09 3,34 3,64 3,94 4,23 4,52 5,1 5,66

500 1,28 1,4 1,61 1,92 2,24 2,59 2,96 3,36 3,78 4,09 4,45 4,81 5,17 5,52 6,22 6,9

600 1,54 1,68 1,9 2,26 2,64 3,05 3,49 3,95 4,45 4,81 5,24 5,66 6,08 6,49 7,31 8,11

700 1,8 1,96 2,19 2,59 3,03 3,5 4,01 4,54 5,1 5,52 6,01 6,49 6,97 7,44 8,38 9,29

800 2,05 2,24 2,46 2,92 3,42 3,95 4,51 5,11 5,75 6,22 6,77 7,31 7,84 8,38 9,42 10,4

950 2,44 2,66 2,89 3,41 3,98 4,6 5,26 5,96 6,7 7,24 7,88 8,51 9,13 9,74 11 12,1

Güç tablosu HTD 8M20

SIT dişli kayışlar HTD5M- Küçük dişli kasnakta 15 mm genişlik için kW biriminde aktarılabilir kayış gücü

Diş sayısı 14 16 18 20 24 28 32 36 40 44 48 56 64 72 80

Etki çapı [mm] 22,28 25,46 28,65 31,83 38,20 44,56 50,93 57,30 63,66 70,03 76,39 89,13 101,86 114,59 127,32

De
vi

r s
ay

ıs
ı n

k (
da

k-1
)

20 0,007 0,011 0,011 0,013 0,017 0,021 0,024 0,028 0,032 0,037 0,041 0,05 0,058 0,064 0,071

40 0,017 0,021 0,022 0,026 0,032 0,039 0,047 0,056 0,065 0,075 0,084 0,1 0,11 0,13 0,14

60 0,024 0,03 0,034 0,039 0,049 0,06 0,071 0,084 0,097 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,21

100 0,041 0,049 0,056 0,065 0,082 0,12 0,12 0,14 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,32 0,36

200 0,084 0,099 0,11 0,13 0,16 0,21 0,24 0,28 0,32 0,37 0,42 0,54 0,57 0,64 0,72

300 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 0,26 0,32 0,38 0,43 0,49 0,56 0,67 0,76 0,86 0,95

400 0,14 0,17 0,19 0,22 0,28 0,34 0,39 0,46 0,53 0,61 0,68 0,81 0,93 1,05 1,16

500 0,17 0,21 0,22 0,26 0,32 0,39 0,47 0,54 0,63 0,71 0,8 0,95 1,09 1,23 1,36

600 0,19 0,22 0,26 0,3 0,37 0,45 0,54 0,62 0,71 0,81 0,91 1,08 1,24 1,39 1,55

700 0,22 0,26 0,3 0,34 0,41 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,01 1,21 1,38 1,55 1,72

800 0,24 0,28 0,32 0,37 0,47 0,56 0,65 0,77 0,88 0,99 1,11 1,32 1,51 1,7 1,89

950 0,28 0,32 0,37 0,41 0,52 0,64 0,75 0,87 0,99 1,12 1,26 1,49 1,7 1,92 2,12

1000 0,28 0,34 0,39 0,43 0,54 0,65 0,78 0,9 1,03 1,16 1,3 1,55 1,77 1,98 2,2

1200 0,34 0,39 0,45 0,5 0,62 0,75 0,88 1,03 1,17 1,32 1,48 1,75 2 2,25 2,49

1450 0,37 0,45 0,5 0,58 0,71 0,86 1,01 1,18 1,34 1,51 1,69 2 2,38 2,55 2,83

1600 0,41 0,49 0,54 0,62 0,77 0,93 1,08 1,26 1,44 1,64 1,81 2,14 2,43 2,73 3,02

1800 0,45 0,52 0,6 0,67 0,84 1,01 1,2 1,37 1,56 1,76 1,96 2,31 2,63 2,94 3,25

2000 0,49 0,56 0,65 0,73 0,92 1,1 1,29 1,48 1,68 1,91 2,1 2,48 2,82 3,15 3,47

2400 0,56 0,65 0,75 0,84 1,05 1,25 1,46 1,68 1,91 2,14 2,38 2,79 3,16 3,52 3,87

2850 0,64 0,75 0,84 0,95 1,18 1,42 1,64 1,9 2,15 2,4 2,66 3,11 3,5 3,88 4,24

3200 0,69 0,8 0,93 1,05 1,29 1,53 1,79 2,05 2,32 2,58 2,86 3,33 3,73 4,12 4,47

3600 0,77 0,88 1,01 1,14 1,4 1,66 1,94 2,22 2,5 2,78 3,06 3,55 3,96 4,33 4,67

4000 0,82 0,95 1,08 1,23 1,51 1,79 2,07 2,37 2,67 2,96 3,25 3,74 4,14 4,5 4,79

5000 0,97 1,12 1,29 1,44 1,76 2,07 2,39 2,72 3,03 3,33 3,62 4,08 4,41 4,64 4,76

6000 1,12 1,29 1,46 1,64 1,98 2,34 2,67 2,99 3,3 3,59 3,85 4,21 4,38 4,36 4,15

7000 1,25 1,44 1,63 1,81 2,19 2,99 2,88 3,19 3,47 3,72 3,92 4,1 3,99

8000 1,36 1,57 1,78 1,96 2,35 2,71 3,03 3,31 3,54 3,71 3,82 3,72

10000 1,59 1,81 2,02 2,22 2,6 2,9 3,14 3,28 3,31 3,23 3

12000 1,78 2 2,2 2,39 2,71 2,9 2,95 2,84 2,53

14000 1,92 2,15 2,34 2,49 2,67 2,67 2,73
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22062 dişli kayışlar için teknik bilgi
Diş sayısı 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72

Etki çapı [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 101,86 112,05 122,23 132,42 142,60 162,97 183,35

De
vi

r s
ay

ıs
ı n

k (
da

k-1
)

1000 2,57 2,8 3,04 3,57 4,17 4,82 5,5 6,23 7,01 7,58 8,24 8,9 9,55 10,2 11,5 12,7

1200 3,08 3,36 3,65 4,19 4,9 5,66 6,47 7,33 8,23 8,9 9,68 10,4 11,2 12 13,4 14,8

1450 3,72 4,05 4,4 4,96 5,79 6,69 7,64 8,65 9,72 10,5 11,4 12,3 13,2 14,1 15,8 17,4

1600 4,1 4,47 4,86 5,41 6,32 7,29 8,33 9,43 10,6 11,5 12,4 13,4 14,4 15,3 17,1 18,9

1800 4,61 5,03 5,46 5,99 7 8,08 9,23 10,5 11,7 12,7 13,8 14,8 15,9 16,9 18,9 20,8

2000 5,12 5,58 6,06 6,63 7,67 8,86 10,1 11,5 12,9 13,9 15,1 16,2 17,4 18,5 20,6 22,7

2200 5,62 6,13 6,65 7,28 8,33 9,62 11 12,4 14 15,1 16,3 17,6 18,8 20 22,3 24,4

2500 6,38 6,95 7,54 8,25 9,3 10,7 12,3 13,9 15,6 16,8 18,2 19,6 20,9 22,2 24,6 26,9

2850 7,26 7,9 8,57 9,38 10,4 12 13,7 15,5 17,4 18,7 20,3 21,8 23,2 24,6 27,2 27,7

3000 7,63 8,31 9,01 9,85 10,9 12,5 14,3 16,2 18,1 19,6 21,1 22,7 24,1 25,6 28,2 29,6

3500 8,87 9,65 10,5 11,4 12,4 14,2 16,2 18,3 20,6 22,2 23,9 25,6 27,1 28,6 31,4 30,6

4000 10,1 11 11,9 13 14,1 15,8 18,1 20,4 25 24,6 26,5 28,2 29,9 31,4 34,1 33,8

4500 11,3 12,3 13,3 14,5 15,7 17,4 19,8 22,3 25 26,9 28,9 30,6 32,3 33,8 36,3

5000 12,5 13,6 14,6 16 17,3 18,8 21,4 24,2 27 29,1 31 32,8 34,4 35,8

5500 13,7 14,8 16 17,4 18,8 20,2 23 25,9 28,9 31 33 34,7 36,2

6000 14,8 16 17,3 18,8 20,2 21,8 24,4 27,4 30,6 32,8 34,7 36,3

Güç tablosu HTD 8M30

SIT dişli kayışlar HTD8M- Küçük dişli kasnakta 30 mm genişlik için kW biriminde aktarılabilir kayış gücü

Diş sayısı 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72

Etki çapı [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 101,86 112,05 122,23 132,42 142,60 162,97 183,35

De
vi

r s
ay

ıs
ı n

k (
da

k-1
)

10 0,05 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,17 0,19 0,22 0,24

20 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16 0,17 0,21 0,24 0,27 0,28 0,3 0,33 0,36 0,38 0,43 0,47

50 0,21 0,24 0,28 0,33 0,38 0,44 0,51 0,58 0,65 0,7 0,77 0,84 0,9 0,96 1,07 1,2

100 0,41 0,46 0,55 0,66 0,77 0,9 1,03 1,15 1,31 1,41 1,53 1,66 1,79 1,91 2,16 2,4

200 0,81 0,92 1,11 1,33 1,55 1,79 2,05 2,32 2,61 2,81 3,08 3,33 3,59 3,82 4,31 4,8

300 1,22 1,33 1,61 1,91 2,23 2,59 2,95 3,35 3,76 4,08 4,44 4,8 5,17 5,51 6,23 6,92

400 1,63 1,77 2,09 2,48 2,89 3,35 3,82 4,35 4,88 5,28 5,75 6,23 6,68 7,14 8,06 8,94

500 2,02 2,21 2,54 3,03 3,54 4,09 4,68 5,31 5,97 6,46 7,03 7,6 8,17 8,72 9,83 10,9

600 2,43 2,65 3 3,57 4,17 4,82 5,51 6,24 7,03 7,6 8,28 8,94 9,61 10,3 11,5 12,8

700 2,84 3,1 3,46 4,09 4,79 5,53 6,34 7,17 8,06 8,72 9,5 10,3 11 11,8 13,2 14,7

800 3,24 3,54 3,89 4,61 5,4 6,24 7,13 8,07 9,09 9,83 10,7 11,5 12,4 13,2 14,9 16,5

950 3,86 4,2 4,57 5,39 6,29 7,27 8,31 9,42 10,6 11,4 12,5 13,4 14,4 15,4 17,3 19,2

1000 4,06 4,42 4,8 5,64 6,59 7,62 8,69 9,84 11,1 12 13 14,1 15,1 16,1 18,1 20

1200 4,87 5,31 5,77 6,62 7,74 8,94 10,2 11,6 13 14,1 15,3 16,5 17,7 18,9 21,2 23,4

1450 5,88 6,4 6,95 7,84 9,15 10,6 12,1 13,7 15,4 16,6 18 19,4 20,9 22,2 24,9 27,5

1600 6,48 7,06 7,68 8,55 10 11,5 13,2 14,9 16,7 18,1 19,7 21,2 22,7 24,2 27,1 29,9

1800 7,28 7,95 8,63 9,46 11,1 12,8 14,6 16,5 18,5 20 21,8 23,4 25,1 26,7 29,9 32,9

2000 8,09 8,82 9,57 10,5 12,1 14 16 18,1 20,3 21,9 23,8 25,6 27,4 29,2 32,6 35,8

2200 8,88 9,69 10,5 11,5 13,2 15,2 17,3 19,6 22 23,8 25,8 27,8 29,7 31,6 35,2 38,6

2500 10,1 11 11,9 13 14,7 17 19,4 21,9 24,6 26,5 28,7 30,9 33 35 38,9 42,5

2850 11,5 12,5 13,5 14,8 16,4 18,9 21,6 24,4 27,4 29,6 32 34,4 36,6 38,8 42,9 43,8

3000 12,1 13,1 14,2 15,6 17,2 19,8 22,6 25,5 28,6 30,9 33,4 35,8 38,1 40,4 44,6 46,7

3500 14 15,2 16,5 18,1 19,6 22,5 25,6 29 32,5 35 37,7 40,4 42,9 45,3 49,6 48,4

4000 16 17,3 18,8 20,5 22,2 25 28,5 32,2 39,5 38,9 41,8 44,6 47,2 49,6 53,9 53,4

4500 17,9 19,4 21 22,9 24,8 27,5 31,3 35,3 39,5 42,5 45,6 48,4 51 53,4 57,3

5000 19,7 21,4 23,1 25,2 27,3 29,8 33,9 38,2 42,7 45,9 49 51,8 54,4 56,5

5500 21,6 23,4 25,2 27,4 29,7 31,9 36,3 40,9 45,7 49 52,1 54,8 57,1

6000 23,4 25,3 27,3 29,6 32 34,4 38,5 43,3 48,4 51,8 54,8 57,3
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SIT dişli kayışlar HTD8M- Küçük dişli kasnakta 50 mm genişlik için kW biriminde aktarılabilir kayış gücü

Diş sayısı 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 52 56 64 72

Etki çapı [mm] 56,02 61,12 66,12 71,30 76,39 81,49 86,58 91,67 96,77 101,86 112,05 122,23 132,42 142,60 162,97 183,35

De
vi

r s
ay

ıs
ı n

k (
da

k-1
)

10 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,16 0,16 0,19 0,22 0,25 0,27 0,3 0,3 0,33 0,38 0,41

20 0,14 0,16 0,19 0,22 0,27 0,3 0,35 0,41 0,46 0,49 0,52 0,57 0,63 0,66 0,74 0,82

50 0,35 0,41 0,49 0,57 0,66 0,76 0,87 1,01 1,12 1,2 1,34 1,45 1,56 1,67 1,86 1,07

100 0,71 0,79 0,96 1,15 1,34 1,56 1,77 1,99 2,27 2,43 2,65 2,87 3,08 3,3 3,74 4,15

200 1,39 1,58 1,91 2,29 2,68 3,08 3,55 4,01 4,5 4,86 5,32 5,76 6,2 6,61 7,45 8,3

300 2,1 2,29 2,78 3,3 3,85 4,48 5,11 5,79 6,5 7,04 7,67 8,3 8,93 9,53 10,8 12

400 2,81 3,06 3,6 4,29 5 5,79 6,61 7,51 8,44 9,12 9,94 10,8 11,5 12,3 13,9 15,5

500 3,49 3,82 4,4 5,24 6,12 7,07 8,08 9,17 10,3 11,2 12,1 13,1 14,1 15,1 17 18,8

600 4,2 4,59 5,19 6,17 7,21 8,33 9,53 10,8 12,1 13,1 14,3 15,5 16,6 17,7 20 22,1

700 4,91 5,35 5,98 7,07 8,27 9,56 10,9 12,4 13,9 15,1 16,4 17,7 19 20,3 22,9 25,4

800 5,6 6,12 6,72 7,97 9,34 10,8 12,3 14 15,7 17 18,5 20 21,4 22,9 25,7 28,5

950 6,66 7,26 7,89 9,31 10,9 12,6 14,4 16,3 18,3 19,8 21,5 23,2 24,9 26,6 29,9 33,1

1000 7,02 7,64 8,3 9,75 11,4 13,2 15 17 19,1 20,7 22,5 24,3 26,1 27,8 31,3 34,6

1200 8,41 9,17 10 11,4 13,4 15,5 17,7 20 22,5 24,3 26,4 28,5 30,6 32,6 36,6 40,5

1450 10,2 11,1 12 13,5 15,8 18,3 20,9 23,6 26,5 28,7 31,2 33,6 36 38,4 43 47,5

1600 11,2 12,2 13,3 14,8 17,3 19,9 22,7 25,7 28,9 31,3 34 36,6 39,2 41,8 46,8 51,6

1800 12,6 13,7 14,9 16,4 19,1 22,1 25,2 28,5 32,1 34,6 37,6 40,5 43,4 46,2 51,6 56,8

2000 14 15,2 16,5 18,1 20,9 24,2 27,6 31,3 35,1 37,9 41,1 44,3 47,4 50,4 56,3 61,9

2200 15,3 16,7 18,2 19,9 22,7 26,3 30 33,9 38,1 41,1 44,6 48 51,3 54,5 60,8 66,7

2500 17,4 19 20,6 22,5 25,4 29,3 33,4 37,8 42,5 45,8 49,7 53,4 57 60,5 67,2 73,5

2850 19,8 21,6 23,4 25,6 28,4 32,7 37,3 42,2 47,4 51,2 55,3 59,4 63,3 67,1 74,2 75,6

3000 20,8 22,7 24,6 26,9 29,6 34,2 39 44,1 49,5 53,4 57,7 61,9 65,9 69,8 77 80,8

3500 24,2 26,3 28,6 31,2 33,9 38,8 44,3 50 56,1 60,5 65,2 69,8 74,1 78,2 85,7 83,6

4000 27,6 30 32,4 35,4 38,4 43,2 49,3 55,7 68,3 67,2 72,3 77 81,5 85,7 93,1 92,2

4500 30,8 33,5 36,3 39,5 42,9 47,4 54 61 68,3 73,5 78,8 83,6 88,2 92,2 99,1

5000 34,1 37 40 43,5 47,1 51,4 58,5 66 73,8 79,3 84,7 89,6 93,9 97,7

5500 37,3 40,4 43,6 47,4 53,3 55,2 62,7 70,6 78,9 84,7 90 94,7 98,7

6000 40,4 43,7 47,1 51,2 55,3 59,4 66,5 74,9 83,6 89,6 94,7 99,1

Güç tablosu HTD 8M50

Dış çap [mm] Çap toleransı [mm]
izin verilen bölümleme hatası ölçüsü:

2 diş boşluğu 90° dirsek

50,8
ila 101,6

0,1
-0

± 0,03 ± 0,13

101,6
ila 177,8

0,13
-0

± 0,03 ± 0,13

177,8
ila 304,8

0,15
-0

± 0,03 ± 0,15

304,8
ila 508

0,18
-0

± 0,03 ± 0,18

508

ila 762

0,2

-0
± 0,03 ± 0,20

762

ila 1016
0,23

± 0,03

1016 üzeri
0,25

-0
± 0,03 ± 0,25

Dişli kasnakların toleransları:
Kasnak çapının toleransları

Dış çap [mm] Tolerans [mm]

203,2‘ye kadar 0,13

203,2 üzeri
0,13 artı 203,2 mm üzerindeki her 25,4 mm 

dış çap için 0,013

Dış çap [mm] Tolerans [mm]

50,8

ila 203,2

0,05 artı 50,8 mm üzerindeki her 10 mm dış 

çap için 0,01

254,0 üzeri 0,13 artı 254 mm üzerindeki her 10 mm dış 
çap için 0,013

Deliğin dış çapa olan konsantriklik toleransı

Deliğin dış çapa olan eksantriklik toleransı

Kasnak dişlisinin deliğe olan paralellik toleransı, her 25 mm dişli kasnak 
genişliği için 0,03 mm‘dir.

Her 100 mm kasnak genişliği için 0,1 mm‘dir ancak dış çap 
toleransı aşılmamalıdır. 

Silindirik biçim toleransı:
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Dişli kayış tahriklerinin hesaplaması

Dişli kayış tahrikleri, ileri teknolojik sistemlerdir ve doğru hesaplama ve yapılandırma ile uzun ömürlü ve verimli şekilde 
çalışırlar. Senkronize dönüş hareketi aktarımı nedeniyle kayış gevşemesi mümkün değildir.
Aşağıda gerekli hesaplama denklemleri, faktörler ve gerekli hesaplama adımları yer almaktadır.

Dişli kayış tahrikinin doğru yapılandırılması için gereken bilgiler: 
• Makine türü
• Tahrik motoru türü 
• Motor gücü ve/veya gerekli tahrik gücü 
• İşletim faktörü 
• Motor milinin devir sayısı
• Dişli milin devir sayısı
• Aktarım oranı

a (mm) Aks mesafesi
b (mm) Dişli kayış genişliği
c₀    - Öngörülen toplam işletim faktörü
c0err    - Hesaplanan toplam işletim faktörü
c₁    - Diş tutma faktörü
c₂    - Yük faktörü
c₃    - Hızlanma faktörü
c₄    - Yorulma faktörü
c₅    - Uzunluk faktörü
da (mm) Dişli kasnağın dış çapı
dag (mm) Büyük dişli kasnağın çapı
dak (mm) Küçük dişli kasnağın çapı
dw (mm) Dişli kasnak etki çapı
dw1 (mm) Hareket ettiren dişli kasnak etki çapı
dw2 (mm) Hareket eden dişli kasnak etki çapı
dwg (mm) Büyük dişli kasnak etki çapı
dwk (mm) Küçül dişli kasnak etki çapı
f  (Hz) Öz frekans
Fe  (N) Test kuvveti
Fstat  (N) Statik tur kuvveti
Fu  (N) Uzunlamasına kuvvet
Fv  (N) Toplam ön gerilim kuvveti
i    - Aktarım

k₁    - Ön gerilim faktörür
k₂    - Ön gerilim işletim faktörü
Lf (mm) Serbest tur uzunluğu
Lw (mm) Dişli kayış etki uzunluğu
m (kg/m) Metre kayış uzunluğu başına dişli kayış ağırlığı
ms        (kg/m·mm) Metre uzunluk ve mm genişlik başına dişli kayış ağırlığı
n₁ (min-1) Hareket ettiren dişli kayış kasnağı devir sayısı
n₂ (min-1) Hareket eden dişli kayış kasnağı devir sayısı
ng (min-1) Büyük dişli kayış kasnağı devir sayısı
nk (min-1) Küçük dişli kayış kasnağı devir sayısı
P  (kW) Aktarılan güç
PN  (kW) Referans genişlikte dişli kayış için performans değeri
PR  (kW) Seçilen dişli kayış için performans değeri
t (mm) Diş bölümlemesi
te (mm) Bastırma derinliği
v (m/s) Kayış hızı
z    - Dişli kayışın diş sayısı
z₁    - Hareket ettiren dişli kasnağın diş sayısı
z₂    - Hareket eden dişli kasnağın diş sayısı
zg    - Büyük dişli kasnağın diş sayısı
zk    - Küçük dişli kasnağın diş sayısı
α   ° Tur eğim açısı
β   ° Küçük dişli kasnak dolanma açısı

Aktarım 1/i Hızlanma faktörü c₃

1-1,25 -

> 1,25-1,75 0,1

> 1,75-2,5 0,2

> 2,5-3,5 0,3

> 3,5 0,4

Toplam işletim faktörü c0; c2, c3 ve c4 faktörleri toplanarak elde edilir: 

Toplam işletim faktörü c₀ 
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Yük faktörleri c₂ Tahrik makineleri

Sanayi makineleri

-  Düşük start torkuna sahip elektrikli 

motorlar (maks. 1,5 x nominal tork

- Su ve buhar türbinleri

-  8 ve üzeri silindire sahip içten 

yanmalı motorlar

-  Orta start torkuna sahip elektrikli 

motorlar (1,5 ila 2,5 x nominal tork

-  4 - 6 silindire sahip içten yanmalı 

motorlar

-  Yüksek start ve frenleme torkuna 

sahip elektrikli motorlar (2,5 x üzeri 

nominal tork)

- Hidrolik motorlar

-  Maks. 4 silindirli içten yanmalı 

motorlar

Büro makineleri, tarayıcılar, yazıcılar, fotokopi makineleri 1,1 1,2 1,3

Hassasiyet cihazları, hassas ve ölçüm cihazları 1 1,1 1,2

Beyaz eşyalar, santrifüjler 1 1,1 1,2

Mutfak aletleri, kesiciler 1,1 1,2 1,3

Dikiş makineleri, ev tipi dikiş makineleri 1,1 1,2 1,3

Endüstriyel dikiş makineleri 1,2 1,3 1,4

Çamaşırhane makineleri, kurutucu 1,2 1,4 1,6

Yıkama makineleri 1,4 1,6

Sevk sistemleri, hafif yük için bant konveyörler 1,1 1,2 1,3

Orta ağırlıkta yükler için bant ve rulo konveyör 1,2 1,4 1,6

Ağır yük için konveyör sistemleri, elevatörler 1,4 1,6 1,8

Vidalı konveyörler, kaplı tesisler 1,4 1,6 1,8

Mikserler, sıvı maddeler için karıştırma makineleri 1,2 1,4 1,6

Yarı sıvı maddeler için karıştırma makineleri 1,3 1,5 1,7

Fırın ve unlu mamul makineleri 1,4 1,6 1,8

Takım tezgahları, torna makineleri 1,2 1,4 1,6

Delme, taşlama, freze, marangoz makineleri 1,3 1,5 1,7

Ahşap işleme makineleri, ağaç tornası ve bant testereleri 1,2 1,3 1,5

Kereste fabrikası makineleri 1,4 1,6 1,8

Tuğla üretim makineleri, karıştırıcı makineler, yoğurucular 1,4 1,6 1,8

Kil değirmenleri 1,6 1,8 2

Tekstil makineleri, sargı ve çözgü makineleri 1,2 1,4 1,6

İplik ve büküm makineleri, dokuma makineleri 1,3 1,5 1,7

Kağıt üretimi, karıştırıcılar, kalander, kurutma makineleri 1,2 1,4 1,6

Pompalar, ahşap zımparalayıcı 1,4 1,6 1,8

Baskı makineleri, kesme ve katlama makineleri 1,2 1,4 1,6

Döner baskı makineleri 1,3 1,5 1,7

Elek makineleri, tamburlu elekler 1,2 1,4 1,6

Vibrasyon elekleri 1,3 1,5 1,7

Vantilatörler, fanlar, radyal fanlar 1,4 1,6 1,8

Çukur fanları, eksenel fanlar 1,6 1,8 2

Kompresörler, vidalı kompresörler 1,4 1,5 1,6

Pistonlu kompresörler 1,6 1,8 2

Pompa, santrifüj ve dişli pompalar 1,2 1,4 1,6

Pistonlu pompalar 1,7 1,9 2,1

Jeneratörler ve uyarıcı makineler 1,4 1,6 1,8

Asansörler ve kaldırma araçları 1,4 1,6 1,8

Santrifüjler 1,5 1,7 1,9

Kauçuk endüstrisi, lastik işleme makineleri 1,5 1,7 1,9

Değirmenler, çekiçli değirmenler 1,5 1,7 1,9

Bilyalı ve silindirli değirmenler 1,7 1,9 2,1
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Yorulma faktörü c4 

Bu faktör, kayıştaki ters gerdirme makaraları gibi özel yükleri ve günlük çalışma süresini dikkate alır. 

Günlük çalışma süresi ve koşullar Yorulma faktörü c4 

Sürekli işletim yok -0,2

10 - 16 saat +0,2

> 16 saat +0,4

Arka sıkıştırma makaralı +0,2

Uzunluk faktörü c5 

Bu faktörde kayış uzunluğuna bağlı olarak bükme değişim yükü dikkate alınır. 

Bölümleme [mm] Kayış uzunluğu [mm] c₅

5

< 440 0,8

440-500 0,9

500-800 1

800-1100 1,1

> 1100 1,2

Bölümleme [mm] Kayış uzunluğu [mm] c₅

8

< 640 0,8

640-950 0,9

950-1280 1

1280-1800 1,1

> 1800 1,2

Bölümleme [mm] Kayış uzunluğu [mm] c5

3

< 190 0,8

190-260 0,9

260-400 1

400-600 1,1

> 600 1,2
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n2

n1i = =
dw1

dw2 =
Z1

Z2

(dwg- dwk)
6 · α

ze=  0,5 - · zk( )

2 ∙ a +

2

2
π

Lw = ∙ (dwg+ dwk)+
(dwg- dwk)

4 ∙ a 

b + √(b2 - 32 · (dwg- dwk)
16

a =
2

b = 4 · Lw - 2 · π · ( dwg+ dwk)

Öngörülen aks mesafesi a

Standart kayış uzunluğu Lw

İçinde
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Tahrik yapılandırması
1. Aktarılacak gücü belirleme
Aktarılacak güç P [kW], PM tahrik makinesinin nominal gücünün [kW], c0 toplam işletim faktörü ile çarpılmasından elde edilir.
P = PM · c0 [kW]; Bu durumda c0 = c2 + c3 + c4

2. Kayış bölümlemesini seçme 
Kayış bölümlemesi, uygulamada istenen çap dikkate alınarak önceden seçilebilir. Bu durumda farklı bölümlemelerdeki kayış kasnaklarının gerekli minimum diş 
sayısı belirleyici öneme sahiptir.

Bilgi:
Seçilen dişli kasnak çapı ne kadar büyükse sonuçta elde edilen tahrik de o kadar dar olur. Ancak çap ne kadar büyükse kayış hızı da o kadar yüksek olur ve 
buna bağlı olarak yüksek devir sayılarında çalışma gürültüsü de artar. Bunun için her zaman ideal bir değer bulunmalıdır. Bir sorun için genel olarak birden fazla 
çözüm mevcuttur. 

3. Diş sayısını belirleme
Tahrik değerleri ve yukarıda yer alan minimum diş sayıları dikkate alınarak ve istenen aktarım değerinin de yardımıyla tahrik giriş ve çıkış kasnağının diş sayıları 
belirlenir. Bu denklem şöyledir:

Tutucu diş sayısı ze
Küçük dişli kasnağın tutucu durumda bulunan dişlerinin sayısı, aşağıdaki denklem ile hesaplanır:

Bölümleme [mm] 3 5 8

Minimum diş sayısı 10 14 22

Çap [mm] 9,55 22,28 56,02

dmin [mm] arka sıkıştırma makarası 14 27 85

4. Kayış uzunluğunu belirleme
Tahrikin seçilen dişli kasnakları ve gerekli aks mesafesi dikkate alınarak teorik olarak gerekli etkili kayış uzunluğu belirlenir. 
Hesaplanan uzunluğa en yakın standart kayış uzunluğu seçilmelidir. Aks mesafesi, standart uzunluk kullanılarak formüle edilmiş denklem ile hesaplanır. 
Bu denklemler şöyledir:

5. Kayış genişliğini belirleme
Güç tabloları, küçük dişli kasnağın diş sayısına ve devir sayısına bağlı olarak standart kayış genişlikleri için aktarılabilir kayış güçlerini içerir, ancak bu güçler için 
en az 6 diş tutucu konumda olmalıdır.
Tutucu diş sayısı ze daha az olduğunda hesaplamada c1 faktörü çıkarılmalıdır.

Kavrayıcıdaki dişler > 6 5 4 3 2

Faktör C1 1 0,8 0,6 0,4 0,2



12

10  · P

v
Fu=  

3 2 · 10  · M

dw

Fu=  
3
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6. Seçilen kayış PR için performans değeri
İlgili tablo değeri c₁ ve c₅ faktörleri ile çarpıldığında, seçilen kayışın aktarılabilir PR kayış gücüne eşittir.

Örnek: Güç tablosu HTD 8M genişlik 30
Seçilen kayış uzunluğu = 2.800 mm ile uzunluk faktörü c₅ = 1,2 elde edilir; 
En küçük dişli kasnağın diş sayısı zk = 24, devir sayısı nk = 2850 dak-1
Tablo değeri P = 12,5 kW.
Tutucu diş sayısı ze = 5 olması için c₁ = 0,8 olmalıdır
Sonuç: PR = 12,5 · 0,8 · 1,2 = PR = 12 kW, aktarılabilir kayış gücü için. 

Aktarılabilir kayış gücü, aktarılan P gücünden büyük olmalıdır, bkz. 1. 
Aksi takdirde bir üst kayış genişliği seçilmelidir. Bu da mümkün olmadığında daha kalın bir kayış kullanılmalıdır. 

7. Seçilen kayışın izin verilen Fu uzunlamasına kuvveti
Seçilen kayış için, işletimde oluşan maksimum uzunlamasına kuvvet N belirlenmeli ve izin verilen maksimum uzunlamasına kuvvet ile karşılaştırılmalıdır.
Bu da P gücünün veya M torkunun denklemi kullanılarak yapılır.

Bu kuvvet, izin verilen maksimum değerleri ve yaklaşık %0,2 kayış genleşmesini aşmamalıdır. Aksi takdirde kayış genişliği daha büyük seçilmelidir.

İzin verilen uzunlamasına kuvvet Fuiz

Genişlik [mm] 3M HTD 5M HTD 8M HTD

9 170

15 290 535

25 905

20 1400

30 2100

50 3500
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(dwg+ dwk)

4 ∙ α 

z1 · t

π
dw=    =  142,60 mm

22062 dişli kayışlar için teknik bilgi

Hesaplama örneği
Bir fanın, V kayıştan senkron kayış tahrikine geçirilmesi gerektiğini varsayalım. 
Mevcut tahrik verileri:
Motor gücü:  PM = 15 kW, 1.430 dak-1 değerinde 
Tahrik makinesi:  Orta start torkuna sahip elektrikli motor
Motor kasnağının çapı: yakl. 140 mm
Aktarım:   1:1
Aks mesafesi:  1.150 - 1.250 mm
Çalışma süresi:  Günde 10 - 16 saat

1. Aktarılacak P gücünü belirleme
P = PM · c₀ [kW] ve c₀ = c₂ + c₃ + c₄
c₂ = 1,6
c₃ = 0
c₄ = 0,2 
ile elde edilen: c₀ = 1,6 + 0 + 0,2 = 1,8 buna bağlı olarak P = 15 kW · 1,8 = 27 kW

2. Kayış bölümlemesini belirleme
140 mm kasnak çapının ve minimum diş sayısının dikkate alınmasıyla 8 mm = 8M kayış bölümlemesi seçilir. 

3. Diş sayılarını belirleme
Aktarım oranı 1:1 olduğu için sadece diş sayısı belirlenmelidir. Çemberin çevresi için kullanılan denklem ile dişli kasnağın yaklaşık 439,8 mm çevre uzunluğu 
elde edilir. 
Bu değer, bölümleme ölçüsü 8'e bölündüğünde teorik olarak 55 diş elde edilir. 
Seçilen diş sayısı ise 56'dır. Etki çapı

4. Kayış uzunluğunu belirleme
1.200 mm aks mesafesi ve denklem ile teorik kayış uzunluğu 2844 mm olarak hesaplanır.
En yakın uygun kayış uzunluğu Lw = 2.800 mm, uzunluk faktörü c₅ = 1,2
Dönüştürülen denklem ile, öngörülen sınırlar dahilinde aks mesafesi α = 1.178 elde edilir.

5. Kayış genişliğini belirleme
Her iki kasnak da 180° dolandığı için tutucu diş sayısı bu durumda hemen tespit edilir, yani her iki kasnak 28 diş > 6 ve c1 = 1,0 elde edilir.
Güç tablolarına bakılarak 8M bölümleme için elde edilecek aktarılabilir kayış güçleri: 
38,4 kW, dişli kayış için HTD 2800 - 8M - 50
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PM · 10
Fu=  

v 

3
15 · 1000

=  
10,68

= 1.404,49 N Uzunlamasına kuvvet olarak

n · t · z1 v =  
60000

1.430 · 8 · 56
=  

60000
m/s biriminde

Fv = k1 · k2  · 
PM · 10  · sin 

v

3

2
β

ze  · 360
  = βzk

PR coerr=    =  2,75
PM 

22062 dişli kayışlar için teknik bilgi

Mevcut durumda statik mil kuvveti 1825,84 N olarak ayarlanmıştır. 
Her iki dişli kasnak da aynı boyutta olduğu için, kuvvet her iki kayış turuna %50 değerinde Fstat statik tur kuvveti olarak eşit şekilde dağıtılır.
Bu değer yaklaşık 913 N'dir.
Çap değerleri farklı olduğunda geçerli olan denklem:

Küçük dişli kasnağın dolanma açısı β, şu denklem ile hesaplanabilir: 
                                       ze değerini belirlemek için madde 5.

6. Seçilen PR kayış için performans değeri
Standart HTD dişli kayışın elde edildiği değerler: P · c₅ = 38,4 · 1,20 = 41,28 kW. Bu değer, gerekli c₀ faktörü 1,8 ve P = 15 kW için yeterlidir.

7. Seçilen kayışın izin verilen uzunlamasına kuvveti Fuiz

Fuiz seçilen kayış için 1880 N'dir. Denklem ile elde edilen değer:

Bu denklemde kayış hızı v = 10,68 m/s kullanılmıştır,
bunun hesaplaması:

Seçilen kayış, böylelikle tüm koşulları yerine getirir.

Kayış ön gerilimi
Kayış ön gerilimi, tahrik çalışma koşullarına bağlıdır. Toplam ön gerilim kuvveti Fv, mil yatağı üzerine etki eden ve mil kuvveti olarak da adlandırılır. İlgili denklem:

Bu uygulamada elde edilen değer:
1.404,49 · k₁ · k₂ = 1.404,49 · 1,0 · 1,3 = 1825,84 
çünkü aktarım 1:1'dir.
Değer,             kasnak çapı eşit olmadığında küçük dişli kasnağın dolanma açısını esas alır.

Hesaplanan işletim faktörü coerr Ön gerilim faktörü k₂

<1,5 1,12

1,50-1,75 1,13-1,16

1,75-2 1,17-1,2

>2 1,2-1,6

Çalışma modu Ön gerilim faktörü k₁

Hafif sabit tahrikler 0,85

orta yük 1

Yüksek dönüşümlü yük 1,25

Yoğun darbe yükü 1,4

 sin 2
β

Fstat =
Fv  

2  · sin 
2
β
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8. Kayış ön gerilimini ayarlama
Doğru ön gerilimi ayarlamak için, serbest titreşimli kayış turunun öz frekansını ölçmek amacıyla kayış gerginliğini ölçme cihazının kullanılması önerilir. 
Bir tornavidanın sapı gibi bir cisimle vurarak oluşturulan hafif darbe ile titreştirilen kayış turu, tur kuvvetine, tur uzunluğuna ve kendi öz ağırlığına bağlı olarak 
karakteristik bir frekansta titreşir.
Diğer değerler bilindiğinde bu frekans hesaplanarak bulunabilir.
Tur uzunluğu şu şekilde hesaplanır: 

Mevcut örnekte tur uzunluğu, a = Lf = 1.178 mm aks mesafesine eşittir.
Metre başına kayış ağırlığı: 5,5 · 10-3 kg/m · mm. 
Buna bağlı olarak m = 1,178 · 5,5 · 10-3 · 50 = 0,324 kg.

Statik tur kuvveti: 913 N.
Frekans hesaplama denklemi:                                      ve sonuç: 22,5 Hz.

22062 dişli kayışlar için teknik bilgi

Tahrikleri hizalama
Güç aktarımını her zaman güvenli şekilde sağlamak ve ekipmanın uzun ömürlü kullanmak için, dişli kayış tahrikleri olabildiğince tam değerde hizalanmalıdır.
Bu nedenle eksenel kaçıklık ve açı hataları en düşük sınırlar dahilinde tutulmalıdır. 
Sol resimdeki gibi eksenel kaçıklık, aks mesafesinin %0,5 değerini aşmamalıdır.
Sağ resimdeki açı hatası, her 1 m aks mesafesi başına 0,25° değerini aşmamalıdır. Bu işlemlerde Line Laser, ayarlama yardımcısı olarak kullanılabilir.

Ayar mesafeleri için referans değerleri

Uzunluk 

[mm]

Montaj için ayar yolu, mm
Kayış gerginliği için ayar yolu

Kenar levhalı bir levha Kenar levhalı iki levha

3M 5M 8M 3M 5M 8M 5M/8M

< 1525 8 15 23 14 21 35 3

1525-3050 12 17 25 18 23 37 5

> 3050 28 40 8

 Lw = a · sin 2
β

 f = √ (                  )
4 · m · Lf

10 · Fstat
2

6


