Kaldirma kolonlar aliminyum,
elektrikli ayarlanabilir 85300 icin teknik bilgi

Bilgi:
8 mm/s'ye varan hizla koprilenebilen 500 mm‘ye kadar dort farkli stroka sahip elektrikli igletilen kaldirma kolonlari mevcuttur. Kaldirma kolonlari, bakim
gerektirmeyecek gekilde igletilebilen, tam kapsamli entegre bir teknige sahiptir.

Kullanim:

Kaldirma kolonlari ¢alisma yerlerinin ergonomik sekillendirildigi, makinelerin hareket ettirildigi veya medya teknolojisi alaninda kayit cihazlarinin hassas
konumlandiriimasi gerektigi her yerde kullanilabilir. Plug & Work prensibi kolay kullanima ve isletime almaya imkan vermektedir.

Ozellikler:

Kaldirma kolonlari, hem ¢ekme yiikleri hem de baski yiikleri i¢in uygun olan bir ana plaka ile donatilmistir. Kirin birikebilecegdi veya sikisma tehlikesinin
oldugu alanlarda, kaldirma kolonlari kapaklarla donatilmigtir.

Genel bilgiler:

Tipler Kaldirma kolonlan

Konstriiktif yapi Dar kaldirma kolonlar
Kilavuz POM Kkayar kilavuzlar
Montaj pozisyonu istendigi gibi
Maks. basing kuvveti 3000 N
Maks. cekme kuvveti 3000 N
Kendinden sabitleme Evet
Maks. hiz 8 mm/s
Maks. strok 500 mm
Montaj yiiksekligi Strok -+ 203 mm
Gerilim 24V DC
Elektrik tiiketimi 4A
Koruma tiirii IP 30
Ortam sicakhgi +5°C ila +40°C aras|
Senkron isletimde ofset 0-2 mm
Devrede kalma siiresi (igletim tiirii S 3) Nominal yiik altinda %10 (2 dak. isletim siiresi, 18 dak. dinlenme siiresi)

Bilgi: Bilgiler standart ebatlar igindir. Baski ve ¢ekme kuvvetleriyle ilgili tim bilgiler miinferit kaldirma kolonlaryla ilgilidir, kompozit uygulamalarda 0,6'ya kadar
bir emniyet faktorii dikkate alinmalidir. Bunun diginda tibbi uygulamalarda 500 N‘lik maksimum g¢ekme kuvveti ve 8 mm/s‘lik kaldirma hizi olan modelde 2500
N‘lik maksimum basing kuvveti agiimamalidir.

Kaldirma kolonlan yiik verileri:

C Mx= 200 Nm (dinamik) C My= 130 Nm (dinamik)
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Destek torklarr 300 Nm
(statik)
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Destek torku 200 Nm
(statik)




Kumanda 85300-10
Bilgi:

Kumanda yardimiyla maks. iki kaldirma kolonu (85300) kumanda edilebilir ve hareket ettirilebilir. Kumanda sadece manuel salteri 85300-15-1 ile kuman-
da edilebilir. 85300-10-91X1000 baglanti kablosu ile iki kumanda birbirine baglanabilir. Bu sekilde maks. 4 kaldirma kolonu bir manuel salter ile senkron

hareket ettirilebilir.

Elektrik hatlarinin désenmesi sirasinda hatlarin sikigtirimamasina, hatlara mekanik yiik etki etmemesine ve hatlarin kisiler i¢in takilma tehlikesi tegkil

etmemesine dikkat edilmelidir.

Ozellikler:

- Dinamik devrede kalma siiresi hesaplamasi.

- Standart devrede kalma siiresi, asir akim ve sicaklik denetimi, agiri yiik korumasi olarak.

- LCD ekranl manuel salter (85300-15-1) (izerinden pozisyonlar kaydedilebilir ve kullanicilar arasinda gegis yapilabilir.

- iki tahrikin senkron kumandasi, maks. 16 tahrike genigletilebilir.

- Giiclii ve enerji agisindan verimli anahtarlamali gli¢ kaynag.
- LED gdsterge araciliiyla gorsel durum bildirimi.
- Genis alan girisi sayesinde diinya ¢apinda kullanim.

- SPP — Smart Product Protection (entegre garpisma algilamasi)

Genel bilgiler:

Tipler Kumanda

Uyumlu Kaldirma kolonlari (85300)
Girig gerilimi 100 - 240V ~ 50 / 60 Hz
Cikig gerilimi 28V DC

Giic cikisi maks. 10 A

Giic 285 W
Standby giic <05W

isletimde ortam sicaklig

+5°C ila +40°C aras!

Hava nemi (depolama sirasinda)

%30 ila %75 arasinda

Koruma sinifi (topraklama baglantisi ile)

Koruma tiirii

IP 20

Agirhk

880 ¢

Devrede kalma siiresi (igletim tiirii S 3)

Nominal yiik altinda %20 (4 dak. isletim siiresi, 16 dak. dinlenme siiresi)




Manuel salter 85300-15
Bilgi:

LCD ekranli alti fonksiyon tuglu manuel salter mevcut. Manuel salter yardimiyla kumanda kontrol edilebilir ve kaldirma kolonlari hareket ettirilebilir.

Kullanim:

LCD ekranli ve alti fonksiyon tuglu manuel salter:

Fonksiyon tuslari yardimiyla kaldirma kolonlari sadece manuel hareket ettirilemez,
tusa basarak da 6nceden ayarlanan bir pozisyona hareket ettirilebilir. Birden fazla pozisyon
ve kullanici kaydedilebilir.

1. LCD ekran
2. Fonksiyon tusu 1
3. Fonksiyon tusu 2

3
4. YUKARI tusu
5. ASAGI tusu 6
6. Tug M -> Menii 7

7.Tus F -> Kisa menii

Kullanici secgimi:
iki farkli kullanici arasinda geis yapilabilir.

- ,F“ tusuna basarak kisa mentiye ulagirsiniz.

- Fonksiyon tusu 2 (izerinden kullanici segimine ulasirsiniz.
- Kullanicilar, YUKARI ve ASAGI tusu ile segilebilir.

- Fonksiyon tusu 1‘e basarak segim onaylanir.

- Fonksiyon tusu 2‘ye basarak iglem iptal edilir.

Pozisyonlari kaydet:
Kullanic tanimli bir pozisyon su sekilde kaydedilebilir.

- ,F* tusuna basarak kisa meniiye ulagirsiniz.
- Kaydedilecek pozisyonun segimine ulagsmak igin fonksiyon tusu 1‘e basin.
- Fonksiyon tusu 1 veya 2‘ye basarak pozisyonu | veya Il altinda kaydedin.

- Kayith pozisyonlara, fonksiyon tusuna siirekli basilarak gegilebilir.

Ana menii manuel salter:
,M“ tugu yardimiyla manuel salterin ana mentistine ulasirsiniz. Ana meniide ti¢ nokta arasindan secim yapabilirsiniz.

- Manuel salter
- Kumanda
- Bilgi

Fonksiyon tuslari ve YUKARI ve ASAGI tusu yardimiyla ayarlar yapilabilir. Onaylamak icin fonksiyon tuslari ve navigasyon icin yukari ve asag tusu.
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Manuel salter:
»Manuel salter” alt men(ide ekranda ayarlar yapilabilir.

- Premium fonksiyonlar
- Kontrast

- Parlaklik

- Aydinlatma stiresi

- Dil

Kumanda:
Kumandada degisiklikler sadece ,, 13121 sifresi girilerek yapilabilir.

,Bilgi“ menii maddesinde cihazlarla ve ireticilerle ilgili bilgi acilabilir.




Kaldirma kolonlarini isletime alma

Adim 1:
- Teslimat kapsami kontrolii:
ik kez isletime alindiginda asagidaki iiriinler mevcut olmalidir:
- Alliminyum kaldirma kolonlari, elektrikli ayarlanabilir (85300)
- Kaldirma kolonlarr igin kumandalar (85300-10-90)
- Sebeke kablosu (85300-10-92X1800)
- Kaldirma kolonlari igin manuel salter (85300-15-1)
Opsiyonel:
- Baglanti kablosu (85300-10-91X1000)

- Montaj plakasi (85300-930040)
Adim 2:

- Manuel salteri ve kaldirma kolonlarini kumandaya yerlestirin.

Adim 3:

- Sebeke kablosunu kumandaya yerlestirin ve baglayin.

Adim 4:

- Manuel salterde dili secin ve onaylayin.

Adim 5:

- Fonksiyon tusu 1 onaylanarak baglatma siiriisiinii baglatma.

Adim 6:

- Bagl sistem bilesenlerinin kontrolii (kumanda says, kaldirma kolonu sayisi).

Adim 7:

- Menii yonlendirmeli baglatma talimatlarini izleyin.

Baglatma siiriisii asagidaki durumlarda gergeklestirilmelidir:
- ik baglatma
- Kumanda sayisi degistirildi

- Kumanda fabrika ayarlarina sifirlandi

- Kumanda bir hata kodu nedeniyle talep ediyor




Birden fazla kumandayi baglama:
85300-10-91X1000 baglanti kablosu ile iki kumanda birbirine baglanabilir ve bu sekilde 4 kaldirma kolonu senkron hareket ettirilebilir.

Adim 1:
- Teslimat kapsami kontrolii.
ik kez isletime alindiginda asagidaki iriinler mevcut olmalidir:
- Alliminyum kaldirma kolonlari, elektrikli ayarlanabilir (85300)
- Kaldirma kolonlarr igin kumandalar (85300-10-90)
- Sebeke kablosu (85300-10-92X1800)
- Kaldirma kolonlari i¢in manuel salter (85300-15-1)
- Baglanti kablosu (85300-10-91X1000)
Opsiyonel:

- Montaj plakasi (85300-930040)
Adim 2:

- Manuel salteri ve kaldirma kolonlarini kumandaya yerlestirin.
- Kumandalari baglanti kablosuna (85300-10-91X1000) baglayin.

Adim 3:

- Her iki sebeke kablosunu kumandalara baglayin ve yerlegtirin.

Adim 4:

- Manuel salterde dili secin ve onaylayin.

Adim 5:

- Fonksiyon tusu 1 onaylanarak baglatma siiriisiinii baglatma.

Adim 6:

- Bagli sistem bilesenlerinin kontrolii (kumanda sayisi, kaldirma kolonu sayisi).

Adim 7:

- Menu yonlendirmeli baglatma talimatlarini izleyin.

Fabrika ayarlarini yiikleme:
Bu fonksiyon ile tiim ayarlar fabrika ayarlarina sifirlanabilir.

- ,Kumanda“ meni maddesini agin.

- ,Fabrika ayarlarini yiikle“ alt maddesini segin.-» Fabrika ayarlar yiiklenir.

- Akabinde bir baglatma siiriigi yapmaniz istenir.




