Merkezleme unitesi icin teknik bilgi

Fonksiyon aciklamasi

1) Bir merkezleme birimi ile donatiimig olan plakalarin birlestiriimesinde koni burcun igerisine itilir.
2) Bu sirada koninin bilyalar hafif¢e burca yaslanir, burada iki adet plaka heniiz tam olarak birbiri iizerinde bulunmaz.
3) Asagiya cekme kuvvetinin (F) uygulanmasinda hassas bilyalar, koni yiizeyine bastinilir ve iki adet plakanin dayanma yiizeyleri birbirlerine dogru

hizalanir. Bu sirada burcun ve konik malafanin manto yiizeyleri hassas bilyalarin bélgesinde elastik olarak sekil degistirir. iki adet koninin manto
yiizeyleri her tarafta ayni sertlige sahiptir. Mevcut kuvvet dengesi nedeniyle koni her zaman kendisini burcun merkezine dogru hizalamaya caligir. Bu
merkezleme sayesinde yapi pargasinin konumu her zaman tam olarak tekrarlanir ve tam olarak eksende konumlandirilir.
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- 30 K’ya kadar sicaklik farklari dengelenebilir

- Kauguk yipranmaz ve kirlenme veya gapaklara kargi hassas degildir

- iceriye gdmiilmiis capaklar sistem icin zararsizdir

- Ester iceren veya polar sogutucu yaglama maddeleri kullanilmamalidir

- Burcun degistirilmesi igin ¢ekerek ¢ikarma igin bir alttan kesme uygulanmaldir.

Merkezleme iinitesi ayrintili olarak

Tanim

1 Koni
g_
2 Burg 1
3 Kolay montaj icin yerlestirme capi 8
6
4 Kolay montaj igin girig egimi 5

5 Hassas bilyalarin konumlandinimasi icin kauguk

6 Merkezleme elemani olarak hassas bilyalar 2
7 Gektirme diglisi

8 Koninin paralel montaiji icin hassas yiizey finigi A 3
9 Kolay montaj icin giris egimi v !




Montaj olciisii
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Her iki yapi parcasinin en iyi hizalamasini elde etmek icin, merkezleme birimleri miimkiin oldugunca birbirinden uzak konumlandiriimalidir.




iceriye cekme mekanizmasi araciligiyla minimum asagiya cekme kuvveti (6rn. vidalama)

Yapi boyutu 1 3
Merkezleme iinitelerinin sayisi 1 4 1
Minimum asagiya cekme kuvveti (kN) 1,5 6 2,5 10

iceriye cekme mekanizmasi nedeniyle asagiya cekme kuvveti yapi parcalan tarafindan karsilanmalidir, ¢iinkii merkezleme birimleri sadece merkezleme icin
uygundur, kuvvet karsilama icin uygun degildir. Minimum asagiya ¢cekme kuvvetinin uygulanmasinda iki yapi parcasi arasinda bir siirtiinme birlesmesi olusur, bu
sayede merkezleme Uniteleri enine kuvvetler icermez.

- Maksimum kullanim sicakligi +80 °C’dir

- Genelde burg, ana plakaya ve koni, degistirme paletine veya yapi pargasi
icine preslenir

- Burg ve koninin maksimum aks ortasi sapmasi birlestirme sirasinda >3
mm olmamalidir

Degistirme paleti/

Ana plaka

Yatay montaj ozellikleri

Dikey montaj ile ayni montaj dlciileri gecerlidir. Yapi parcalan gerilmis durumda asagiya cekme kuvveti nedeniyle enine kuvvetleri aldiklar icin merkezleme
iiniteleri caprak kuvvetler icermez. Palet degisiminde veya yapi pargalarinin birlestiriimesinde merkezleme Uniteleri sadece asagidaki enine kuvvetlere maruz

kalmalidir:
Yapi boyutu 1 3
Merkezleme iinitelerinin sayisi 1 4 1 4
Enine kuvvet Fmax (N) 35 250

Birlestirme Gergin durum




