Ayar somunlari icin teknik bilgi

Montaj:

1. Ayar somununu ve baglanti pargasini iyice
temizleyin ve siirtiinmeyi azaltan katki
maddesi icermeyen normal makine yagi ile
yaglayin.

2. Ayar somununu mil diglisine takin ve heniiz
yiizeye temas ettirmeyin (Resim 1).

3. Ayar somununu ayni anda ileri geri
cevirirken sikigtirma civatalarini, somun
bosluksuz hareket edene kadar esit ve
capraz sekilde sikin (Resim 2).

4. Once ayar somununu yiiksek 6n sikma
torkunda (yakl. %30) yiizeye temas edene
kadar sikin, ardindan tekrar ¢oziin ve
son olarak dnceden belirlenmig 6n sikma
torkunda sikin (Resim 3). Bu sekilde kontak
yiizeylerine (disli kenarlari, ylizey temaslari)
somunun sonradan yerlesmesi onlenir.

5. Ardindan, sikistirma civatalarini esit sekilde
sikarak ayar somununu emniyete alin.

Milin eksantrik hareket etmesini saglamak
icin, kontrolden sonra ayar civatalari ayri
olarak sikilarak olumlu yonde degistirilebilir.
Baglanti pargalarindaki kiiglik oranda
eksenel hareket hatasi nedeniyle olusan tek
tarafli sikismalar bu sekilde dengelenir.

Sokme:

Sikigtirma civatalarini ¢apraz sekilde

hafifce gevsetin. Sikigtirma civatalarn ancak
gevgetildikten sonra tamamen ¢oziilmelidir.
Bu sekilde membranin geriliminin son agilan
sikistirma civatasina etki ederek civatayi bloke
etmesi onlenir.

Bir ayar somunu bir mil diglisi tizerinde
emniyete alindiginda, sokiildiikten sonra
sadece ayni mil {izerinde kullanilabilir.

Mil ile ayar somunu arasinda ayarlama
islemleri yapildiginda, baska bir mil iizerinde
kullanildiginda sorunlara neden olabilir.

Resim 1 Resim 2 Resim 3

Eksenel 6n sikistirma kuvvetini ayarlama:

Bir civata baglantisinin eksenel 6n gerilimi, iglev agisindan dnemlidir ve bu nedenle dogru sekilde
ayarlanmalidir. Ancak bu boyutun dogrudan dl¢iimi genellikle miimkiin degildir ve ayarin dolayh sekilde
yapilmasi gerekir. Bu amagla istenen 6n sikistirma kuvvetine uygun ayar somunu on sikistirma torku
hesaplanir.

Bu da asagidaki degerler ile belirlenebilir:

M, = Ayar somununun on sikigtirma torku (Nm)
F, = Civata baglantisinin istenen eksenel 6n sikistirma kuvveti (N)
V = Ayar somununa 6zgii ek deger (N), emniyete alma islemi ile
dengelenen temas ylizeyi gevsemesi

M, = M [Nm] U = Sabit deger (mm), ilgili digli icin hesaplama faktdrlerini igerir

1000 (bkz. tablo)

PA = Ayar somununun temas ylizeyi i¢in siirtinme katsayisi.
Yaklasma degeri pA = 0,1 (celik/celik)
rA = Ayar somununun temas yiizeyi icin etkili sirtiinme yarigapi
(mm)

Emniyete alma iglemi mil diglisini etkiler ve kenar kisimda yogun bir dayanma kuvveti olugturur (eksenel
direng). Bu etki ayni zamanda ayar somununun yiizey temasini gevgetir ve bu da montaj sirasinda daha
yiiksek 6n sikistirma torku ile dengelenebilir. Bu yiiksek 6n sikigtirma torku, gerekli F 6n sikigtirma
kuvvetine V ek degeri eklenerek tespit edilir.

Siparis numarasi Hesaplama faktorii Ayar somunu spesifik ekleme
U (mm) V (N)
07598-024101015 0,703 2,457
07598-026121515 0,881 2,438
07598-032141516 0,997 2,995
07598-034161518 1,112 3,962
07598-036181518 1,228 3,931
07598-040201518 1,344 3,900
07598-040221518 1,459 3,869
07598-042241518 1,575 3,838
07598-045261520 1,690 3,806
07598-046281520 1,805 3,775
07598-048301520 1,921 3,744
07598-050321522 2,037 3,713
07598-053351522 2,210 3,666




