Titresim sonumlemeli mafsalli plakalar ve mafsalli ayaklar icin

teknik bilgi

0z frekans:

Titresim sonlimleyicili mafsalli ayaklar (izerinde duran makine
veya ekipman gibi her yayll donanim, darbe etkisinden

sonra 0z frekansi ile titresime maruz kalir (rezonans
frekansi). Yandaki diyagramda (Res. 1), Sylomer V12 (izerine
yerlestirilmis makinenin 6z frekansi gor(lebilir. Optimum
kullanim araligi 0,4 N/mm preslemedir ve maksimum 0,6 N/
mm presleme degeri asilmamalidir.

Parazit frekansi:

Makine veya ekipmandan olugan frekansa parazit frekansi
denir. Parazit frekansi, drnegin donen dengesiz kiitleler veya
strok hareketleri ile olugur. Etkili bir titregsim sénimlemesi,
parazit frekansina (soniimlenecek titresime) ve soniimleyici
elemanlar Uzerine yerlestirilmis makinenin 0z frekansina
baghdir. 0z frekans ile parazit frekansi arasindaki frekans farki
ne kadar yiiksekse séniimleme de o kadar iyidir. Soniimleme
etkisine, ancak parazit frekansi yataklanmig makinenin 6z
frekansinin /2 kat tizerinde oldugunda ulagilir.

Hesaplama drnegi:
Mafsall ayak diski:  M12, D1=30,5
Yiiklenme: 300N
Presleme: F_ 800N _g57 N/mme
A 529,5 mm?
> 0,4 N/mm?
Mafsalli ayak diski: ~ M16, D1=40,5
Yiiklenme: 300N
Presleme: F_ 300N  _ 0,28 N/mm?
A 1087,2 mm?
< 0,4 N/mm?

Presleme < 0,4 N/mm? oldugu i¢in M16 mafsalli plaka segilir.
Resim 1‘de 0,28 N/mm?

preslemede 21 Hz frekans olugur.

44 Hz parazit frekansinda %69 soniimlenme etkisi (Resim 2) elde
edilir.
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