O-halkalar icin teknik bilgi

Sizdirmazlik etkisi

0-halka, sivi ve gazlar igin giivenli sekilde sizdirmazlik saglayan

- bir sizdirmazlik elemanidir. Sizdirmazlik etkisi, kesitin eksenel veya
radyal preslenmesi ile yapilan montaj sayesinde elde edilir. isletim
durumunda akigkan madde basinci, 0-halkasinin deformasyonunu

artinr ve buna bagl olarak sizdirmazlik fonksiyonu da artar.
(9]

0-halka, genellikle statik sizdirmazlik i¢in kullaniimaktadir. Hidrolik
ve pnomatik sistemlerdeki dinamik sizdirmazlik icin sadece sinirl

D2 kosullarda kullamimalidir (basinca, hiza ve sicaklida baglidir). Sirtlin-
me direnci nedeniyle 6n presleme, statik uygulamalara kiyasla daha P

kiigiik olmaldir. Dinamik uygulamalarda her zaman yeterli yaglamaya

D1

dikkat edilmelidir.

Montaj tiirleri

Flangli conta, eksenel montaj, statik

| 1 sizdirmazhk
i

D6
D5

icten basing oldugunda sunlar gegerlidir: 0-halkanin dig capi (D1 + 2 x D2) kanalin
dig capindan D5 yakl. %2 daha biiytik olmalidir D1 ~ D5 x 1,02 -2 x D2

Flangli conta, eksenel montaj, statik

. . sizdirmazlik
¢ %{ K

Distan basing oldugunda sunlar gecerlidir: 0-halkanin ¢api D1, kanalin i¢ capindan
D6 yakl. %2 daha kiigiik olmalidir D1 ~ D6 x 0,98
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D6
D5
v &7 Gubuklu conta (igten sizdirmazlik), radyal icten sizdirmazlik saglayan kullanim icin su gecerlidir: 0-halkasi capi D1 = D4
%7 + montaj, statik/dinamik sizdirmaziik
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Piston contas (distan sizdirmazlik), radyal | Distan sizdirmazlik saglayan kullanim igin su gecerlidir: 0-halkasi capi D1 < D3
o E montaj, statik/dinamik sizdirmaziik
Q i

Bunun yanu sira trapez kanal ve iicgen kanal gibi baska montaj tiirleri de vardir. Trapez kanal ve ticgen kanal iiretimi zor ve yiiksek maliyetli oldugundan, bir

dikdortgen kanala montaj tercih edilmelidir.




Bosluk dlciileri
0-halka, basing ile basincin karsi tarafina dogru preslenir. Bu sirada

0-halkasinin sizdirmaziik bogluguna bastirimasini 6nlemek icin, bu bosluk
olabildigince kiiglik tutulmalidir. Sizdirmazlik boslugu ¢ok biiyiik oldugunda
0-halka tahrip olabilir. P p

Tabloda verilen standart elastomer bosluk élgilerinin referans degerleri, pargalarin merkezi yerlesiminde maksimum degerleri belirtmektedir.
Sizdirmazlik boslugu icin izin verilen degerler, basinca, malzeme sertligine ve ¢apa baglidir. Tim degerler tecriibe ile elde edilen degerlerdir ve
sadece referans deger olarak dikkate alinmalidir.

0-halka, sertlik 70 Shore A
ip kalinligi D2 <2 <3 <5 <7 >7
Basing (bar) Bosgluk élgiisii S

(mm)
w|

<3,5 0,08 0,09 0,1 0,13 0,15
<7,0 0,05 0,07 0,08 0,09 0,1
<10 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08

Kanal yarigaplari

ic ve dis kenarlar keskin olmamalidir. 0-halkalari temas eden tiim kenarlarin capagi tamamen alinmis ve yuvarlanmis olmalidir. Serit kalinligini esas alan
yarigaplari dikkate alinmaldir. 5°‘ye kadar egik kanal kenarlarina izin verilmektedir.

e ip Kalinligi D2 R1 R2
e <2 0,1 03
4 \Q‘z ’ <3 02 03
<4 0,2 0,5
<5 0,2 0,6
<6 0,2 0,6
<8 0,2 0,8
> 8 0,2 1

Capraz gecme kenari
Montaji usuliine uygun sekilde yapmak ve 0-halkaya montaj sirasinda zarar vermemek igin, parcalarda giris yivleri yer almaktadir.

q?/‘ ip kalinligi D2 L (15 L (20°)
S B | o <1,80 25 2
D L <2,65 3 2,5
N

,/ <355 3,5 3

<5,30 4 3,5

<7,00 5 4

i >7,00 6 45
Yiizey piiriizleri

ideal sizdirmazlik etkisi elde etmek icin, temas yiizeyleri asgari kalite kogullarina uygun olmalidir. Yiizey kogullari, her seyden dnce kullanim durumu-
na baghdir. Dinamik sizdirmazlik veya darbeli basing durumunda yiizey, statik uygulamalara kiyasla daha hassas olmalidir. Verilen degerler, sizdirmazlik
uygulamalarinin biiylik bolimiini kapsamaktadir ve tavsiye olarak dikkate alinmalidir.

~c,‘?9° Yiizey Kullanim gekli Rz (um) Ra (um)

\@V\ Sizdirmazlik yiizeyiA | statik <63 <16

£ v Kanal tabani B statik <6,3 <1,6
\ Kanal kenari C statik <6,3 <16

A B —
& ) Sizdirmazlik yiizeyi A | dinamik <16 <04
T Kanal tabani B dinamik <6,3 <16
Q
<]\ 5 SD Kanal kenari C dinamik <6,3 <16
Capraz gecme kenar E | - <6,3 <16




Montaj uyarilan

0-halkanin sizdirmazlik fonksiyonunu yerine getirebilmesi i¢in, montaj sirasinda 0-halkanin hasar gormesinden kaginilmaldir, aksi takdirde
sizinti meydana gelebilir. Bu nedenle asagidaki montaj uyarilarina uyulmasi zorunludur:

eTanimlanmig girig yivlerine ve istenen ylizey pirtizlerine uyulmalidir

e(-halkanin gegtigi tim kenarlar ¢apaksiz ve yuvarlatilmig olmalidir.

oKir, talag ve diger tiim partikiiller giris bolgesinden ve kanaldan temizlenmelidir

eDiglilerin tizerinde, zorunlu keskin kenar ve kdselerde montaj elemanlari (kovanlar) kullaniimalidir
eMiimkiinse montaj icin montaj gresi/yagi kullanilmalidir (dayanim degerleri dikkate alinmalidir)
eKeskin kenarli montaj aletleri ve yardimci malzemeler kullaniimamalidir

¢(lasi sertlesme nedeniyle 0-halkalar kesinlikle yapistinimamaldir

¢(-halkalar montaj sirasinda bikilmemeli/burulmamalidir

eMontaj igin i¢ capinin %20 oraninda kisa sireli genlestirmeye izin veriimmektedir

0-ringlerin boyutlar ve secilmesi

Optimum sizdirmazlik etkisi icin 0-halkalar miimkiin oldugunca biiyiik ip kalinigi ile secilmelidir. Ozellikle tolerans sartlan elverigsiz oldugunda, sonraki en biiyiik ip
kalinhgi secilmelidir.

0-halkanin sizdirmazlik etkisi, halkanin 6n

preslemesi ile elde edilir. Kullanim sekline gore 0-halka ip kalinh On presleme
asagidaki degerler elde edilmelidir: Eleman
~ Statik conta %15 — 30 D2 statik hidr./pnom. dinamik hidrolik dinamik pnématik
- Dinamik conta %10 — 18 (Hidrolik 1.78 11,5-285% 10.5-250% 50-185%
- Dinamik conta %4 — 12 (Pndmatik) 2 11,0-27,5% 10,0-23,5% 45-175%
Yandaki tabloda ip capi D2°ve ve kullanim sekline 202 105-250% 202057 0 150%
bagl olarak O-harl)kgsfén pryesleme tinerisi§ 3 103-240% 88-20,0% 35-150%
listelenmigtir. 3,53 10,0- 23,0 % 8,0-185% 30-140%
} 4 10,0-22,0 % 7,5-18,0% 3,0-13,7%
Monte edilmis durumda 0-halka, i¢ capa gore 5 100-215% 70-175% 30-135%
- maks. %6 genigletiimeli 5,33 10,0 - 20,0 % 7,0-17,0% 3,0-132%
- maks. %3 delinmelidir 6 9,8-19,5% 7,0-16,5% 3,0-13,0%
7 9,5-19,0% 6,5-16,0 % 3,0-12,7%
8 9,5-19,0% 6,5-16,0 % 3,0-12,0%

Dikddrtgen kalan montaj dlciileri

Tabloda verilen degerler ve toleranslar, NBR 70 Shore A 0-halkalar i¢in gegerlidir. Bu degerler esas olarak baska malzemeler ve malzeme sertlikleri icin de
kullanilabilir ve duruma gore sadece kanal derinligi adapte edilmelidir. Verilen degerler, sizdirmazlik uygulamalarinin biiyiik bollimiinii kapsamaktadir ve tavsiye
olarak dikkate alinmaldir.

B1 Ornek
‘ Saft D4 = 58 D4 =58
? 5 P “ Radyal montaj, statik (igten sizdirmazlik)
1 <1 2 ‘ ¢ R 0-halka segimi | D1=58D2=35
2 = 2 o AT
o o J: i b g g‘ L S Montaj diciileri tablosundan
g ——— 3 8 "—8'1——‘ a Kanal tabani ¢api D8 D8 =D4 +5,3 =63,3
8 Kanal genigligi B1 B1=46
1 1 Bosluk genigligi S
H \ Cap D10 D10 = D4 H8 = 58°/ 58+
= g O : = % ~ Cap D4 D47 =58, /58,
E Maksimum bosluk S $=0.053
é[
Q




Montaj dlciileri tablosu

Montaj dlciisii
0-halka ip Radyal montajKanal tabani capi Eksenel montaj
kalinhg: Kanal genisligi | Kanal derinligi Yaricap
dinamik statik dinamik statik
D2 D3h9 D3h9 D8H9 D8H9 B1 +0,2 T1 40,05 R2
0,5 - D9-0,7 - D4+0,7 0,8 0,35 0,2
0,74 - D9-1,0 - D4+1,0 1 0,5 0,2
1,00 1,02 - D9-1,4 - D4+1,4 1,4 0,7 0,2
1,2 - D9-1.7 - D4+1.7 1,7 0,85 0,2
1,251,27 - D9-1,8 - D4+1,8 1,7 0,9 0,2
1,3 - D9-1,9 - D4+1,9 1,8 0,95 0,2
1,42 - D9-2,1 - D4+2,1 1,9 1,05 0,3
1,50 1,52 D9-2,5 D9-2,2 D4+2,5 D4+2,2 2 1,1 0,3
1,60 1,63 D9-2,6 D9-2,4 D4+2,6 D4+2,4 2,1 1,2 0,3
1,781,80 D9-2,9 D9-2,6 D4+2,9 D4+2,6 2,4 1,3 0,4
1,83 D9-3,0 D9-2,7 D4+3,0 D4+2,7 2,5 1,35 0,4
1,9 D9-3,1 D9-2,8 D4+3,1 D4+2,8 2,6 1,4 0,4
1,98 2,00 D9-3,3 D9-3,0 D4+3,3 D4+3,0 2,7 1,5 0,4
2,082,10 D9-3,5 D9-3,1 D4+3,5 D4+3,1 2,8 1,55 0,4
2,2 D9-3,7 D9-3,2 D4+3,7 D4+3,2 3 1,6 0,4
2,26 D9-3,8 D9-3,4 D4+3,8 D4+3,4 3 1,7 0,4
2,30 2,34 D9-3,9 D9-3,5 D4+3,9 D4+3,5 31 1,75 0,4
2,4 D9-41 D9-3,6 D4+4,1 D4+3,6 3,2 1,8 0,5
2,46 D9-4,2 D9-3,7 D4+4,2 D4+3,7 3,3 1,85 0,5
2,5 D9-4,3 D9-3,7 D4+4,3 D4+3,7 3,3 1,85 0,5
2,62 2,65 D9-4,5 D9-4,0 D4+4,5 D4+4,0 3,6 2 0,6
2,7 D9-4,6 D9-4,1 D4+4,6 D4+4,1 3,6 2,05 0,6
2,8 D9-4,8 D9-4,2 D4+4,8 D4+4,2 3,7 2,1 0,6
2,92 2,95 D9-5,0 D9-4,4 D4+5,0 D4+4,4 3,9 2,2 0,6
3 D9-5,2 D9-4,6 D4+5,2 D4+4,6 4 2,3 0,6
31 D9-5,4 D9-4,8 D4+5,4 D4+4,8 41 2,4 0,6
35 D9-6,1 D9-5,3 D4+6,1 D4+5,3 4,6 2,65 0,6
3,533,55 D9-6,2 D9-5,4 D4+6,2 D4+5,4 4.8 2,7 0,8
3,6 D9-6,3 D9-5,6 D4+6,3 D4+5,6 48 2,8 0,8
4 D9-7,0 D9-6,2 D4+7,0 D4+6,2 52 3,1 0,8
45 D9-8,0 D9-7,0 D4+8,0 D4+7,0 58 35 0,8
5 D9-8,8 D9-8,0 D4+8,8 D4+8,0 6,6 4 0,8
5,30 5,33 D9-9,4 D9-8,6 D4+9,4 D4+8,6 71 43 1,2
55 D9-9,6 D9-9,0 D4+9,6 D4+9,0 71 45 1,2
57 D9-10,0 D9-9,2 D4+10,0 D4+9,2 7,2 4,6 1,2
6 D9-10,6 D9-9,8 D4+10,6 D4+9,8 7,4 49 1,2
6,5 D9-11,4 D9-10,8 D4+11,4 D4+10,8 8 54 1,2
6,99 7,00 D9-12,2 D9-11,6 D4+12,2 D4+11,6 9,5 58 1,5
7,5 D9-13,2 D9-12,6 D4+13,2 D4+12,6 9,7 6,3 1,5
8 D9-14,2 D9-13,4 D4+14,2 D4+13,4 9,8 6,7 1,5
8,4 D9-15,0 D9-14,2 D4+15,0 D4+14,2 10 7,1 1,5
9 D9-16,2 D9-15,4 D4+16,2 D4+15,4 10,6 7,7 2
9,5 D9-17,2 D9-16,4 D4+17,2 D4+16,4 1 8,2 2
10 D9-18,2 D9-17,2 D4+18,2 D4+17,2 11,6 8,6 2,5
12 D9-22,0 D9-21,2 D4+22,0 D4+21,2 13,5 10,6 2,5

. |morelem|




Uicgen kanal montaj dlciileri

Flang ve kapak sizdirmaziiklari igin kullanilir. Bu ka-
nal modelinde 0-halka (i¢ tarafa yaslanir. Bu sekilde
0-halkanin tanimli presleme degeri elde edilemez.
Ayrica bu kanal modeli, 0-halkanin sismesine de
izin vermez. Sizdirmazlik fonksiyonu icin, yandaki
tabloda yer alan 6l¢ii ve toleranslara uyulmasi
onemlidir. 0-halka serit kalinligi D2, 3 mm‘den fazla
olmalidir.

D1

D2

S

Trapez kanal montaj dlciileri

Trapez kanalda 0-halka kanal icerisinde
tutulur. Kanal diretimi nedenlerinden dolay!

bu uygulamanin ancak yakl. 2,5 mm D2 ip
kalinhdindan itibaren kullaniimasi 6nerilir. Kanal
genigligi B2, capaklar alinmadan 6nce kenar-
larda olgilir. Kanal ortalama gapi D7 su gekilde
hesaplanir: D7 = D1 + D2.

D1

l————

D2

@,

T2
)
\ 2
\o1

0-halka ip kalinhgiD2 Kenar uzunlugu Yaricap

L R3

1,78 1,80 2,4+0,10 0,3

2 2,7+0,10 0,4

2,4 3,2+0,15 0,4

2,5 3,4+0,15 0,6

2,62 2,65 3,5+0,15 0,6

3 4,0 +0,20 0,6

31 41 40,20 0,6

3,533,55 4,7 +0,20 0,9

4 5,4 +0,20 1,2

6,7 +0,25 1,2

5,30 5,33 7,1+0,25 1,5

57 7,6 +0,25 1,5

6 8,0 +0,30 1,5

7 9,4 +0,30 2

0-halka ip kalinhig Kanal genisligi Kanal derinligi Yaricap Yaricap

D2 B2 +/- 0,05 T2 +/- 0,05 R4 R5
2,5 2,05 2 0,4 0,25
2,62 2,65 2,15 2,1 04 0,25
3 2,4 2,4 0,4 0,25
31 2,4 2,4 0,4 0,25
3,53 3,55 2,9 2,9 0,8 0,25
3,1 3,2 0,8 0,25
39 4,2 0,8 0,25
5,30 5,33 4,1 4,6 0,8 0,4
57 4.4 48 0,8 0,4
7 5,6 6 1,6 0,4
8 6 6,9 1,6 0,4
8,4 6,3 7,3 1,6 0,4




