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Gerekli minimum göbek çapı, göbek formuna, göbek 
kesitine ve göbek malzemesinin esneme sınırına bağlıdır. 
Verilen formüller, minimum göbek çapının tahmini 
olarak hesaplanmasını sağlar. Göbek delikler nedeniyle 
zayıfladığında, gerekli göbek dış çapı ilgili delik çapı oranında 
artırılmalıdır.

Minimum göbek çapını hesaplamak için geçerli formül:
DM ≥ D1 • K
D1 = Sıkıştırma seti dış çapı (mm) 
K = Faktör (bkz. tablo)

K değeri tabloda verilmediğinde, aşağıdaki formül geçerlidir:

σ0,2 = Göbek malzemesinin esneme sınırı (N/mm²) 
C = Göbek biçimi için faktör 
PN = Göbekte yüzey baskısı (N/mm²)

Hesaplama örneği:
Mil çapı D=40 mm 
Göbek malzemesi GGG40 
Esneme sınırı σ0,2 = 250 N/mm²
Seçilen sıkıştırma seti: 
23360-4090 Sıkıştırma seti form G 
, D = 40 mm, D1 = 90 mm ve PN = 139 N/mm² 
Göbek genişliği ve form için esas alınan: C = 1
Tablodaki K faktörü = 1,88 (Tablodaki yaklaşma değeri ‑‑PN = 140 N/mm² mit C = 1)
DM = 90 mm • 1,88 = 169,2 mm

Boşluklu mil ile yapılan sıkıştırma bağlantılarında, gerekli 
boşluklu mil iç çapı aşağıdaki formül ile hesaplanır:

DWiç = Boşluklu mil iç çapı (mm) 
D = Sıkıştırma setinin iç çapı (mm) 
σ0,2 mil = Mil malzemesinin esneme sınırı (N/mm²) 
PW = Milde yüzey baskısı (N/mm²)

Minimum göbek çapının hesaplanması
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1,08

K faktörü için tablo

σ 0,2 esneme sınırı N/mm²

Göbek malzemeleri

PN
N/mm²

Göbek 
formu

C

Minimum göbek çapının hesaplanması


