Gazli amortisorler icin teknik bilgi

Montaj pozisyonu:

04/12 ve 06/15 boyutlu gazl amortisérler, piston
kolu ile her zaman olabildigince asagiya monte
edilmelidir. Bu sekilde her zaman kilavuzda ve
sizdirmazlik sisteminde ideal yaglama elde edilir.
08/19 (izeri boyutlardaki gazli amortisorlerde, ek
bir gres bdlmesi bulundugu i¢in montaj pozisyonu
istede gore belirlenir. Bu durumda son konumda
sbniimleme sadece asagi dogru bakan piston
kolunda etkilidir. Gaz kaybinin artmasini 6nlemek
icin, gazl amortisorler biikkme kuvvetlerine,
cekme yiiklerine veya yanal kuvvetlere maruz
birakilmamalidir. Duruma gére bilya basli
baglantilarin kullanilmasini 6neririz.

Paslanmaz celik gaz basing yaylarinda tiim
ebatlar her zaman piston kolu asadi gelecek
sekilde monte edilmelidir.

Gazl amortisorler, her zaman gevsek durumda
sokiilmeli veya takiimalidir.

Nominal kuvvet % +30 (izerinde olmadiginda gaz
basing yaylari u¢ dayanak olarak kullanilabilir. Gazl
amortisorler cekme yiikiine maruz birakilmamalidir.

Bakim:
Gazli amortisorler bakim gerektirmez.

Yaglama veya servis ihtiyaci yoktur.

Sicaklik arahg:
-20 °C - +80 °C.

Sicaklik etkisi:

Nominal kuvvet 20 °C‘de olguilr.

Gazl amortisorlerin kuvveti, fiziksel olarak her
10 °C'de %3,4 degisir.

Tasima ve depolama:

04/12 ve 06/15 gazh amortisorler, yaklasik 20 °C
ortam sicakliginda piston kolu asagi bakacak sekilde
depolanmalidir. 08/19 iizeri boyutlarda istenildigi
sekilde depolama yapilabilir. Gazli amortisorleri en
ge¢ 6 aylik depolamadan sonra etkinlestirin. Gazli
amortisérler 1 yildan uzun siire depolanmamalidir.
Paslanmaz celik gaz basing yaylarinda tiim
ebatlar her zaman piston kolu asadi gelecek
sekilde yataklanmalidir.

Valf:

Gazlh amortisorlerde, nitrojen basincini sonradan
artirmak ve azaltmak igin basing borusunun digli
pimi icinde bir cekvalf bulunmaktadir.

imha etme:

Gazl amortisorler artik kullanilmadiginda gevreye
uygun sekilde imha edilmelidir. Bu amacla
sikigtiriimis nitrojen gazini ve iginde bulunan yag
tahliye etmek igin gazli amortisorler ilgili kurumlarda
delinmektedir. icini agma ve imha etme ile ilgili
direktiflerimiz, Web sitemizdeki indirme béliimiinde
yer almaktadir.

Gazli amortisorlerin yapisi ve ¢alisma prensibi
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Piston kolu
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Taban parcasi

Norelem gazli amortisorler, hidropnomatik, icten kapali ve bakim gerektirmeyen ayar elemanlaridir. F1
yay kuvveti, silindir igindeki nitrojen ile elde edilen i¢ basing (yiiksiiz maksimum 160 bar) ile olusturulur.
Gazli amortisorde bu basing, piston kolunun kesit yiizeyine etki eder. Yiiksiiz durumda piston kolu her

zaman digaridadir.

Piston kolu iceri itildiginde silindirdeki hacim azalir ve gaz sikistinilir. Bu sekilde, piston kolunun ¢apina
ve silindir hacmine bagh olarak gazli amortisorde kuvvet yiikselir (ilerler). Norelem gazli amortisérler,

yaglama ve son konum soniimlemesi igin yag icerir.

Kuvvet-mesafe diyagraminda gazli amortisor tanim egrisi

O-——— =

1

= D|§ar| m'“e F2
F1 L
5 5

Toplam strok mm

________________}

Piston kolu igeri itilirken contalarin siirtinmesi nedeniyle
ek bir FR stirtinme kuvveti olugur (bu kuvvet tiim ilerleme
hareketine etki eder):

F1 = 20 °C‘de nominal kuvvet
F2 = igeri itilmis durumdaki kuvvet
F3 = iceri itme hareketi baslangicindaki kuvvet

F4 = geri itme hareketi sonundaki kuvvet

Carpma hesaplamasi ve standart programdan uygun gazl amortisor segimi icin, asagidaki yaklasma

formiilii ve uygulama taslagi yardimei olmaktadir.

F1 disari itme kuvvetini hesaplama

20° C'de F1 [N] disan itme kuvvetini
hesaplamak icin yaklagsma formiilii
F=S20 i3

H-n

G = Kapagin kg olarak agirligi

H = Gazli amortisoriin mm olarak etkili
kaldirma kolu, kapak agik.

13 = kg—=N + glivenlik rezervi
doniistirme faktorl

P = Kapak sabitlemesi yakl. 2/3 D

n = Gazl amortisor sayis
(Standart: n = 2)

D = Kapak acikken mm olarak ¢ekim
kuvvetinin etkili kaldirma kolu

Ornek:
G =25kg,D=300mm,H=150 mm,n=2

25-300
150 - 2

F1= x13=325N



